\('/ redats

Automatska balansirka
kotaca W-870

Molimo pazljivo procitajte upute za rad prije koriStenja
balansera kotaca.
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1. Uvod

Pazljivo procitajte ovaj prirucnik prije rukovanja strojem. Drzite ga u blizini stroja, na mjestu koje je operateru lako
dostupno. Balansirka se ne smije koristiti na nepropisan na¢in. Ako je neki dio potrebno popraviti ili zamijeniti,
kontaktirajte nas servisni odjel. Neuravnotezen kota¢ utjeCe na udobnost i sigurnost vasSeg vozila te ubrzava trosenje
dijelova ovjesa. Prije pocetka balansiranja provjerite je li kota¢ pravilno montiran na osovinu.

Prilikom rada sa strojem nosite pripijenu odje¢u koja se ne moze zakaciti za pokretne dijelove balansirke. Takoder,
strojem ne smiju upravljati osobe koje nemaju odgovaraju¢u obuku i znanje o balansiranju kotaca.

Balansirka je namijenjena za balansiranje kotac¢a automobila, terenskih vozila i motocikala. Nije predvidena za
balansiranje kotaca transportnih vozila (lakih ili teskih) niti specijalnih vozila. Stroj moze raditi s kota¢ima promjera od
1" do 35" (odnosno 25 do 890 mm) i Sirine od 2" do 20" (odnosno 50 do 500 mm). Sve funkcije i kontrole nalaze se na
upravljackoj plo¢i, a podaci se prikazuju na LED zaslonu.
2. Sigurnosna pravila

Balansirka se smije koristiti isklju¢ivo za svrhu za koju je namijenjena. Svaka druga uporaba je zabranjena.
Balansirku smiju koristiti samo ovlasteni i obuceni djelatnici.
Nemojte stavljati predmete na zastitni poklopac koji bi mogli utjecati na ispravan rad balansirke.
Balansirka se ne smije mijenjati bez odobrenja proizvodaca.

21. Sigurnosni uredaji
Stroj je opremljen sljede¢im sigurnosnim uredajima:
* potpora zastitnog poklopca kotaca
* zastitni poklopac kotaca
 mikroprekidac koji se aktivira potporom zastitnog poklopca kotaca
Uklanjanje ugradenih sigurnosnih uredaja je zabranjeno.

3. Transport i skladiStenje

Balansirka je pakirana u kartonsku kutiju na paleti. Prijevoz i rukovanje smiju obavljati isklju¢ivo ovlasteni djelatnici,
uz koristenje paletnog vilicara ili vili¢ara te primjenu odgovarajuéih sigurnosnih mjera.

Dimenzije pakiranja: 520x520x1400 mm
Ukupna tezina: 138 kg
Temperatura skladiStenja: -10°C +60°C

Vlaznost u skladiStu: 20% - 95%



4. Parametri i funkcije

Napajanje 230V
Potrosnja energije 100 W
Brzina rotacije 140 obr/min
Tocnost balansiranja lg

Promjer osovine 40 mm
Radna temperatura 0°C+45°C
Buka <70dB
Neto tezina 130 kg
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4.1. Radni poligon
Parametri kota¢a unosi se ru¢no
Udaljenost od rubnog stroja: 2 - 460 mm
Sirina obruca: 50 — 500 mm
Promjer ruba: 25 — 890 mm
Parametri kotaca unosili su se automatski
Sirina obruca: Maksimalno 500 mm

Promjer ruba: 235—-710 mm

Parametri kotaCa

Maksimalni promjer kotaca: 1120 mm

Maksimalna §irina kotaca: 590 mm

Maksimalna tezina kotaca: 75 kg
4.2, Funkcije

Automatsko ocitanje udaljenosti i promjera

Tocnost balansiranja: 1 g

FMB nozna parkirna koc¢nica

Mjera¢ udaljenosti s potporom za posudu s utezima

CFC kalibracija kotaca automobila s nuliranjem neravnoteze na prirubnici
MFC kalibracija motociklistickih kotaca s nuliranjem neravnoteze na prirubnici
Staticko/dinamicko balansiranje

OPT optimizacijski program

Odabir jedinica (grami/unce)

Odabir jedinica (in¢i/mm)

AAP — AUTOMATSKI PROGRAM ZA ALUMINIJSKE KOTACE
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Programi za kotace automobila (CAR): STD, ALU1, 2, 3,4, 5, ALS1, ALS2
Programi za terenske kotace (SUV): STD, ALUI1, 2, 3, 4, 5, ALS1, ALS2
Program za motociklisticke kotace (MOTO): ALU1

STATICKI program

DINAMICKI program

Program skrivenih utega

STAND-BY funkcija

MSO - upravljanje za vise operatera

GSW — odabir utega (Zeljezo/cink/olovo)

LASER

ESD — Easy Sonar Data (jednostavno ocitanje putem sonara)

Servisni programi

4.3. Prezentacija stroja

1. Tipkovnica

2. Posuda za utege
3. Zaslon

4. Zastitni poklopac kotaca
5. Osovina
6. Senzor udaljenosti/promjera

7. lIgle za Cunjice

8. Prekidac



5. Ugradnja
5.1. Raspakiranje i provjera

Otvorite paket i provjerite ima li oStecenih dijelova. Ako primijetite bilo kakve probleme, nemojte koristiti dodatke i
kontaktirajte svog dobavljaca. Standardni dodaci isporu¢eni s balansirkom navedeni su u nastavku:

Klijesta

Celjusti

Poklopac kotaca
Konusi 40 - 132 mm
Osovina 40 mm
Vijak osovine

imbus kljuc

Matica za brzo otpustanje
Mali rukav

Veliki rukav
Korisnicki priru¢nik
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5.2. Ugradnja strojeva

Za instalaciju je potreban odgovarajuci prostor.
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Stroj se mora postaviti na ravnu i ¢vrstu povrsinu od betona ili plo¢ica. Povr§ina mora mo¢i izdrzati opterecenje tijekom
rada stroja. Koristenje stroja dopusteno je samo u prostorima gdje ne postoji rizik od eksplozije ili pozara.

Pri¢vrséivanje na tlo
Pricvrséivanje za tlo je obavezno.

1. Izbusite rupu duboku 35 mm i o€istite je.
2. Ceki¢em umetnite tiple u rupe.
3. Zategnite vijke moment-klju¢em podesenim na 23 Nm.

MontaZa monitora

1. Uklonite ¢etiri M6 vijka sa straznjeg dijela balansirke.

2. Pripremite prednji dio nosaca monitora.

3. Pricvrstite prednji dio nosaca na monitor pomocu Cetiri M4 vijka.

4. Postavite nosac s monitorom na mjesto vijaka uklonjenih u prvom koraku i ponovno ih zategnite.
MontaZa poklopca kotaca

1. Postavite okvir na osovinu (iglu) stroja i zategnite ga s dva M8 vijka.

2. Postavite zastitni poklopac kotaca na okvir.
3. Pricvrstite poklopac na okvir pomocu stezaljki za crijevo.
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5.3. Elektricna veza

Uredaj mora biti spojen na 230 V. Za elektri¢no spajanje prikljucite napojni kabel uredaja na uti¢nicu koja se koristi u
va$oj zemlji.

Sve elektri¢ne radove mora obavljati kvalificirano osoblje.

Korisnik mora:

* provjeriti odgovara li napon napajanja onome navedenom na plo¢ici s podacima uredaja

* provjeriti stanje kabela

* provjeriti je li uredaj spojen na zaseban elektri¢ni krug, opremljen odgovarajuc¢im zastitnim prekidacem osjetljivosti 30
mA

« prikljuciti napojni kabel na uti¢nicu pazljivo i u skladu s vaze¢im propisima

Ako je balansirka dulje vrijeme izvan uporabe, potrebno je iskljuciti utika¢ iz uti¢nice kako bi se sprijecila uporaba od
strane neovlastenih osoba.

Prije rada na elektricnim dijelovima, kabelima, motorima ili drugoj elektricnoj opremi, potrebno je iskljuciti napajanje.
Nemojte uklanjati oznake upozorenja.
6. Monitor i tipkovnica

6.1. Monitor

Zaslon prikazuje informacije o podacima unesenim putem tipkovnice i druge relevantne podatke. Takoder prikazuje
vazne poruke, aktivne funkcije i rezultate.

10
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1: Statusna traka ikona

2-4: Prikaz vrijednosti neravnoteze (unutarnja — vanjska strana)

3: Indikator polozaja neravnoteze (polozaj ovisi o odabranom programu i tipu kotaca)
5: Prethodna stranica

6: Traka kontrolnih ikona

7: Sljedeca stranica

8-9: Pokaziva¢ kutnog poloZaja neravnoteze (unutarnja — vanjska strana)

10: Traka s podacima o dimenzijama kotaca

Programi se mogu odabrati u NORMAL nacinu rada pritiskom na [P1] ili [P3].
Kontrolne ikone imaju dvije bijele strelice, pa se pritiskom na [P2] ili [P4] moze odabrati Zeljena opcija.

Ikona Znacenje
ﬂ Ikona za odabir operatora broja
S?D Ikona za odabir tipa programa (STD, ALU1, ALU2, ALU3, ALU4, ALU 5, ALS1, ALS2)
N1 Ikona za aktivaciju funkcije ruénog unosa podataka na kotacu
oy AUTO, SUV, MOTO program odabira
SKRIVENE TEZINE (HIDDEN WEIGHTS) ikona za aktivaciju programa
=N
@ Ikona za aktivaciju/deaktivaciju iluminatora (kad je primjenjivo)
A
DmA Tkona za odabir DINAMICKOG/STATICKOG radnog programa
;‘; Ikona za odabir radne rezolucije (X5/X1)
@ Ikona za aktivaciju programa za OPTIMIZACIJU
[ , ,
gram Ikona za odabir neravnoteze GRAMA/UNCI
mch ’ Ikona za odabir zaslona u INCHES/MM
Fos Tk Ikona za odabir materijala tezine koje se primjenjuju (Fe/Zn ili Pb)
% Ikona aktivacije programa za kalibraciju AUTO/SUV-a
ﬁ Ikona aktivacije MOTO kalibracijskog programa
CAL
%ﬂ ESD (Easy Sonar Data)
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6.2. Klavijatura

Radi prakti¢nosti, tipke su numerirane od [P1] do [P9], §to je prikazano na slici ispod.

Kljué Postavke/Program ili izbornik
P1 Klju¢ za odabir funkcije
P2 Klju¢ za odabir funkcije
P3 Kljuc za odabir funkcije
P4 Klju¢ za odabir funkcije
PS5 Tipka "Natrag" za povratak na prethodni prikaz
P6 Tipka "OK" za potvrdu odabira
P7 Klju¢ za pristup online vodicu
P8 Tipka za pokretanje motora
P9 Stop tipka za zaustavljanje motora

STOJ PO vodio
Status stroja voden

7. Nacini rada: normalni, servisni, pripravni

Standardni nacin rada
Ovaj nacin rada aktivira se nakon ukljucivanja stroja i omogucuje balansiranje kotaca.

Servisni nacin rada
U ovom nacinu dostupni su razli¢iti pomo¢ni programi za postavljanje parametara (npr. grami ili unce) ili provjeru rada
stroja (npr. kalibracija).

Nacin pripravnosti (stand-by)

Nakon 5 minuta bez aktivnosti korisnika, stroj automatski prelazi u STAND-BY nacin rada kako bi smanjio potro$nju
elektri¢ne energije (bez obzira na polozaj zastitnog poklopca kotaca). Treperenje zelene LED diode na upravljackoj
tipkovnici oznacava da je stroj u tom nac¢inu rada. Svi uneseni podaci i postavke ostaju pohranjeni u STAND-BY nacinu
rada.

U SERVISNOM nacinu rada nije moguée prebacivanje u STAND-BY nacin.
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Za izlazak iz STAND-BY nacina odaberite jednu od sljede¢ih opcija:

* pritisnite bilo koju tipku

* rucno okrenite kotac

* pomaknite senzor udaljenosti i promjera iz polozaja mirovanja

* izvucite senzor Sirine iz poloZaja mirovanja (samo za modele s automatskim mjerenjem Sirine)

Napomena: stroj izlazi iz STAND-BY nacina i pritiskom na tipku [P8] Start ili spuStanjem zastitnog poklopca kotaca. U
tim slucajevima istovremeno zapocinje i okretanje (ako pritisnete tipku [P8] Start, okretanje ¢e zapoceti samo ako je
za§titni poklopac ve¢ spusten).

Privremeno onemogucavanje senzora promjera i udaljenosti

Ako stroj prilikom uklju¢ivanja prikaze kod pogreske ERR 016 (senzor udaljenosti/promjera nije u polozaju mirovanja),
iako je zapravo u mirovanju, to znaci da je doslo do nepravilnosti u sustavu mjerenja.

U tom slu¢aju moguce je privremeno onemogucéiti sustav mjerenja pritiskom na tipku [P5]. Stanje onemogucavanja

oznaceno je statusnom ikonom 2 , Sto znaci da je automatski sustav mjerenja iskljucen i da je stroj spreman za rad.
Budu¢i da automatsko mjerenje nije dostupno, dimenzije kotaca potrebno je unijeti ru¢no.

Nakon isklju¢ivanja i ponovnog uklju¢ivanja stroja, kod pogreske ¢e se ponovno pojaviti te je potrebno ponoviti gore
opisani postupak. Ako automatski sustav mjerenja ne radi ispravno i blokira stroj u trajnom na¢inu mjerenja, privremeno
onemogucavanje moze se izvrsiti i nakon ukljucivanja stroja.

8. Kalibracija stroja
Kako bi uredaj ispravno radio, mora biti kalibriran. Kalibracija omogucuje postizanje najboljih rezultata balansiranja.
Potrebno ju je provesti prije prve uporabe, nakon zamjene glavne ploce ili bilo kojeg drugog mehanickog dijela, nakon
ugradnje drugog nosaca za motocikl (u odnosu na prethodno kalibrirani) ili kada uredaj ne prikazuje to¢ne rezultate.

Balansirka zahtijeva dvije neovisne kalibracije:

e kalibraciju za tip kotaca AUTOMOBIL/SUYV (ista kalibracija vrijedi za obje vrste kotaca)
o kalibraciju za tip MOTO kotaca (motociklisticki kotaci)

Nije obavezno provoditi obje kalibracije. Ako se uredaj koristi isklju¢ivo za balansiranje kotaca automobila i SUV
vozila, potrebno je izvr$iti samo kalibraciju za tip AUTOMOBIL/SUV. Ako se uredaj koristi za sve vrste kotaca,
potrebno je izvrsiti obje kalibracije.

1.1. Kalibracija stroja za tip kotaca AUTOMOBIL/SUV

Kalibracija za tip kotaca AUTOMOBIL i SUV je ista. Za provodenje kalibracije potrebno je pripremiti sljedece:
* balansirani kotac s ¢eli¢nim naplatkom dimenzija: promjer 14" — 16", §irina 5" — 5,5"

* ne koristiti kotace s aluminijskim naplatcima
* uteg od 50 g (po mogucnosti od Zeljeza ili cinka)
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Za kalibraciju stroja postupite na sljede¢i nacin:

Korak

Opis

Pritisnite [P1] ili [P3] na tipkovnici i
odaberite ikonu koja odgovara programu
koji zelite koristiti.

Aktivirajte program kalibracije za
AUTO/SUV odabirom odgovarajuce
ikone, koja ¢e postati plava.

G

Potvrdite aktivaciju programa kalibracije
za AUTO/SUYV pritiskom na tipku [P6]
na tipkovnici.

Uklonite kota¢ 1 sve ostale dodatke s

osovine.

Ilustracija
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Spustite zastitni poklopac kotaca: stroj
¢e pokrenuti okretanje.
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Postavite kota¢ na osovinu. Ru¢no
unesite dimenzije kotac¢a. Ako su
6 dimenzije unesene prije ulaska u
program kalibracije, ovaj korak se moze
preskociti. Unos podataka putem
automatskog sustava mjerenja nije

moguc.

Izvucite senzor udaljenosti i postavite ga

na kotac kao §to je prikazano. Ocitajte
vrijednost udaljenosti na mjernoj skali.
Vrijednost udaljenosti uvijek je izrazena

u milimetrima.

A i
[T\,“???}?Q 7 T

Odaberite vrstu dimenzije koju zelite

unijeti pritiskom na [P1] ili [P3] na
tipkovnici.

I

Unesite ocitanu vrijednost pritiskom na

10

[P2] ili [P4] na tipkovnici.

Izmjerite Sirinu kota¢a pomocu mjernog

alata ili oCitajte vrijednost Sirine

naznacenu na naplatku. Vrijednost Sirine

moze biti izraZena u in¢ima ili

milimetrima, ovisno o odabranoj mjernoj

jedinici.
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11

Odaberite vrstu dimenzije koju zelite
unijeti pritiskom na [P1] ili [P3]
na tipkovnici.

-«

Il

4

12

Unos vrijednosti procitane pritiskom
na [P2] ili [P4] na tipkovnici

13

Procitaj promjer naveden na obrucu ili
gumi. Vrijednost promjera moze se
unijeti u in¢ima ili milimetrima
ovisno o odabranoj jedinici mjere.

14

Odaberite vrstu dimenzije koju Zelite
unijeti pritiskom na [P1] ili [P3]
na tipkovnici.

8%

15

Unesite o¢itanu vrijednost pritiskom na
[P2]ili [P4] na tipkovnici.

16

Spustite zastitu kotaca: stroj ¢e se
pokrenuti.
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17 | Zatim ruéno okrenite kota¢ u smjeru el
strelice prikazane na zaslonu dok lijevi 2%
zaslon ne prikaze 50 g. —
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Na unutarnjoj strani kotaca, u polozaju 7
12 sati, oznadite mjesto za uteg 0d 50 g. | g |
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Spustite zastitu kotaca: stroj ¢e se
19 . /
pokrenuti.
Uklonite uteg od 50 g postavljen s
20 unutarnje strane naplatka. Ru¢no

okrenite kota¢ u smjeru strelice dok se
vrijednost 50 g ne prikaze na desnom
zaslonu.
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21
Na vanjskoj strani kotaca, u polozaju 12

sati, oznacite mjesto za uteg od 50 g.

Spustite zastitu kotaca: stroj ¢e se

22 pokrenuti.

23 Kalibracija je zavrSena: uredaj
automatski izlazi iz programa kalibracije
i vraca se u nacin balansiranja.

U bilo kojem trenutku mogucée je izaci iz postupka kalibracije pritiskom na tipku [P5].

1.2. Kalibracija stroja za tip MOTO kotaca

Kalibracija za MOTO tip kotaca (motociklisti¢ki kotaci) potpuno je odvojena od kalibracije za tip AUTOMOBIL/SUV,
jer se za MOTO kalibraciju koristi poseban adapter za motociklisticke kotace, §to djelomic¢no utjece na balansiranje
osovine.

Ako kalibracija za MOTO tip kotac¢a nije provedena, a korisnik pokusa pokrenuti balansiranje u MOTO nacinu rada,
stroj se nece pokrenuti i prikazat ¢e kod pogreske ERR 031.

Za provodenje kalibracije za motociklisticku prirubnicu postupite na sljede¢i nacin:



Korak

Opis

Pritisnite [P1] ili [P3] na tipkovnici i
odaberite ikonu u odnosu na program
koji se koristi.

Aktivirajte MOTO kalibracijski
program odabirom koji ¢e postati
plav.

o

)i 2

-
)

=3

w

=

Potvrdite aktivaciju MOTO
kalibracijskog programa pritiskom
na [P6] na tipkovnici.

=) G4

w
<

o

3=
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Montirajte adapter za motocikl na
osovinu kao §to je prikazano ovdje.
Prirubnica za kotace motocikla mora
biti postavljena tako da se oznake
"CAL" na prirubnici osovine i
prirubnici za motocikle poravnaju.

Spustite zastitu kotaca: stroj ¢e
pokrenuti lansiranje.

Nakon zavrsetka okretanja, stroj ¢e
prikazati poruku kao na slici. Postavite
kalibracijski uteg na unutarnju stranu,

kao $to je prikazano. Uteg mora biti
postavljen na rupu oznacenu natpisom
»CAL®.

Postavite adapter za motocikl u stabilan
okomiti (vertikalni) polozaj tako da se
kalibracijski uteg nalazi na vrhu, kao §to
je prikazano na slici.

Ako poloZzaj utega znacajno odstupa od

vertikalnog, stroj ne¢e pokrenuti
okretanje i prikazat ¢e kod pogreske

ERR 043. Ako je adapter blizu
vertikalnog polozaja, ali nije tocno u
vertikalnom polozaju, stroj ¢e se
pokrenuti, ali ¢e nakon kalibracije svako
balansiranje imati pogresku u kutnom
polozaju utega.

Spustite zastitu kotaca: stroj ¢e pokrenuti
lansiranje.
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Nakon zavrsetka okretanja, stroj ¢e
prikazati poruku kao na slici. Postavite
9 |kalibracijski uteg na vanjsku stranu, kao
§to je prikazano. Uteg mora biti
postavljen na rupu oznacenu natpisom
»CAL®.

Postavite adapter za motocikl u stabilan
okomiti (vertikalni) polozaj tako da je
kalibracijski uteg na vrhu, kao $to je
prikazano na slici. Ako polozaj utega
znac¢ajno odstupa od vertikalnog, stroj
neée pokrenuti okretanje i prikazat ¢e
kod pogreske ERR 043.

10

1 Spustite zastitu kotaca: stroj ¢e
pokrenuti lansiranje.
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Nakon zavrSetka okretanja, kalibracija

12 za MOTO tip kotaca je zavrSena i

stroj ¢e se prebaciti u NORMAL nacin
rada, spreman za balansiranje.

Nakon zavrSetka kalibracije postavljaju se tip MOTO kotaca i program ALU1. Takoder, podaci o kotacu automatski se
postavljaju za ovu vrstu kalibracije.

Ako tijekom postupka kalibracije dode do nepravilnosti, stroj ¢e prikazati poruku o pogresci (npr. ERR 025). Za
rjeSavanje problema i nastavak, ponavljanje ili prekid kalibracije pogledajte poglavlje ,,22. Kodovi pogresaka®.

Okretanja koja su prekinuta podizanjem zastitnog poklopca kota¢a mogu se ponoviti ponovnim spustanjem poklopca.
Izlazak iz kalibracije za MOTO tip kotaca

U bilo kojem trenutku moguce je iza¢i iz postupka kalibracije pritiskom na tipku [P5]. Time se kalibracija prekida, a
stroj koristi prethodno pohranjene vrijednosti kalibracije za MOTO tip kotaca. U tom slucaju ostaju postavljeni MOTO
tip kotaca i program ALU1. Dimenzije kotaca bit ¢e one koje je stroj automatski postavio za ovu vrstu kalibracije.

2. Unos i balansiranje podataka kotaca

Stroj omogucuje izbor izmedu osam razli¢itih vrsta balansiranja programa kako je navedeno u tablici

Program Materijal kotaca Biljeske
SPB Celik Zadana postavka pri
ukljuéivanju
Obavezno se odreduje
ALU1 Aluminij kada se odabere tip
programa za motocikle
ALU2 Aluminij /
ALU3 Aluminij /
ALU4 Aluminij /
ALUS Aluminij /
ALS1 Aluminij /
ALS2 Aluminij /
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21. Balansiranje odabira programa

Programi se mogu birati u NORMAL nacinu rada kako je opisano u nastavku:

Korak Opis

Tlustracija

1 Pritisnite [P1] ili [P3] na tipkovnici i
odaberite ikonu koja odgovara programu|
koji zelite koristiti.

Aktivirajte STANDARD program
odabirom ikone (po zadanim
postavkama pri uklju¢ivanju) koja
b ¢e biti oznacena plavom bojom.
Pritisnite [P6] na tipkovnici za
potvrdu.

0.
o

]

7

DOR@AM

Pritisnite [P1] ili [P3] na tipkovnici
kako biste odabrali ikonu u odnosu
3 . S
na potrebni program, koja ¢e biti
oznacena plavom bojom.

A

v
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Pritisnite [P6] na tipkovnici za potvrdu
4 1 aktivirajte potrebni program /
balansiranja.

Na temelju odabranog tipa
programa, prikazat ¢e se ikona
statusa tipa programa i polozaj

tezina neravnoteze.

Pozicija tezina za pojedine programe

% If G At . l"j
U | _UJ 20mm
C ALQI . (P Ci .{\LL.IS I?
’ 20 mm I—J J | 20 mm Mﬂ U
o, ALU2 /7 ALS1

20mm '13 mm AR
j— HI2 SRENNNERREN
— ‘:L | I
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Kutni polozaj tezina u razlic¢itim vrstama programa prikazan je u tablici ispod.

U tablici simbol 'H12' oznacava da je kutni polozaj utega na 12 sati, dok simbol 'H6' oznacava da je kutni polozaj

utega na 6 sati.

Vrsta programa
STD,
ALU1,2,3,4,5 ALS1 ALS2
Izvan s Izvan s Unutarnji Izvan -
Stra.ma Obrug Staticki Strana . Obru¢ Staticki rub Obrut Staticki
unutarnjeg ruba unutarnjeg
Strana
ruba
Senzor — Senzor —
Senzor — obru¢ obru¢
i K H12 Tocka Kontakt Kontakt
jernaruka H12 H12 H12 Uteg za kontakta H6 na tocka na tocka H6
gv obruca (1) (1)s (1) s
kopcu N o o
s utezkom naljepni naljepni
za com com
naljepnicu TeZina Tezina
Laser / / / H12 TeZ|r?a H§ HE TeznTa H§ Tezma H§ HE
uteg za naljepni naljepni naljepni
kopcu ce ce ce
2.2. Odabir tipa kotaéa (Tip kotaca)
Tip kotaca Vozilo Biljeske
AUTOMOBIL
& Automobilska vozila Zadana postavka nakon
uklju¢ivanja
Prisilna postavka za ALU1 program,
MOTO odabir tipa kotaca
omogucuje balansiranje kotaca
motocikla. Ti kotac¢i moraju biti
montirani na osovinu pomocu
MOTO posebnog adaptera za kotace
Motocikli motocikla. Budu¢i da adapter za

motocikl drzi kota¢ dalje od stroja,
potrebno je ugraditi odgovarajuéi
produzetak za senzor udaljenosti.
Osim toga, stvarna vrijednost
udaljenosti je
povecan za 150 mm zbog duljine
produzetka kraka

SUV

Terenska vozila

Kotaci koji su ve¢i od uobicajenih i
guma relativno velika u odnosu na
promjer obruca (Sto znaci da nisu
niskoprofilni ili standardni). Izbor

ove vrste kotaca ne dopusta
balansiranje kotaca kamiona, jer
profili ovih obruc¢a znacajno se
razlikuju.
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2.3. Unos podataka o kotac¢ima STD (ESD Easy Sonar Data)

EASY SONAR DATA = ESD. To su pohranjene standardne Sirine ¢eli¢nih kotac¢a. ESD ne podrzava aluminijske
kotace. Ako je ESD funkcija dostupna, Sirina kotaca se unosi zajedno s udaljenos¢u i promjerom obruca kada se
mjerni krak primijeni na rub obruca. Ako vrijednost izracunata ESD-om nije unutar ispravnih parametara stroja, bit
¢e potrebno izmjeriti $irinu kota¢a pomocu priloZzenog mjernog celjusti i ruéno unijeti vrijednost.

Etap Opis Iustracija
Montirajte kotaC na osovinu
1 I zategni ga prstenastom /
maticom.

Ispruzi mjernu ruku,
prisloni je na rub ruba kao
$to je prikazano na
dijagramu nasuprot i
pri¢ekaj dugi zvuk.

2 To ¢e ocitati parametre
promjera i udaljenosti te
aktivirati STD program.

Ti ¢e parametri biti prikazani

na traci.

i
i

i

Stavi boom u polozaj
mirovanja i ¢ekaj signal. To
¢e aktivirati ESD program,

3 koji ¢e izraCunati
pretpostavljenu Sirinu
kotaca.
4 Zatvorite poklopac kotaca
kako biste zapoceli test
neravnoteze
Ako vrijednost izracunata (“‘-
ESD-om nije unutar -
ispravnih parametara o
uredaja, uredaj ce o,
signalizirati potrebu za |-
5 ru¢nim unosom vrijednosti :;‘ G
51rji1e. o
L& "
9%
X
Ikona ¢e se prikazati: a 60
plava traka ¢e treptati dok , é
[\

se vrijednost ne unese.
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Rucni unos Sirine obruca:
Sirina obru¢a obi¢no je na
obrucu ili gumi.
Alternativno, moze se
koristiti mjerna Celjust.
Rucno rotirajte kotaci¢ da
unesete vrijednost za Citanje
i Zeljena vrijednost ¢e se
prikazati u traci s podacima
o veli¢ini kotacica, ili
unesite vrijednost za ¢itanje
pritiskom na [P2] ili [P4] na
tipkovnici.

24. Kota¢ ulaznih podataka STD-a, ALU1,2,3,4,5

Korak Opis Tlustracija
1 |Postavite kotaC na osovinu i zategnite prstenastom maticom.

Produzite mjernu ruku i primijenite je na rub obruca kao
Sto je prikazano na dijagramu nasuprot.

Pric¢ekaj akusti¢ni signal, a zatim stavi produznu ruku
3 u polozaj mirovanja. Tijekom ovog mjerenja biljezit ¢e
se promjer obruca i udaljenost.

Sirina obruca zatim se mora ru¢no unijeti (oCitanje obruca
ili mjerenje Celjusti).

>

4 I /

Rucno okrenite volan za unos vrijednosti ili pritiskom na
[P2]i [P4].
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-
AlU 1
-
AlU 2
Zatim mozete odabrati odgovarajuci program: STD -
5 - zadani
ALU1,2,34,5 AlU3
-
AlU4
-
AlU §
2.5. Unos podataka kotaca ALS1, ALS2
Korak Opis Iustracija
1 Postavite kota¢ na osovinu i zategnite /
maticom za brzo otpustanje
Recommended position Recommended position
of the internal weight of the extemal weight
Ispruzi mjernu ruku i dotakni unutarnju )
tezinu na odabrano mjesto ljepila. Zatim |z
pricekajte kratki zvucni signal i pomaknite i | T
mjernu ruku u polozaj za lijepljenje
2 g o e
vanjskog utega. PriCekajte dugi signal, »
zatim vratite boom u poloZaj mirovanja.
Stroj ¢e automatski postaviti ALS2
program. t
B
3 Dimenzije kotaca su ucitane i prikazane 1 5’0
na upravljacu 2 3 0
t
150
A 4
4 Za aktivaciju ALU1 programa, odaberite /

ga s popisa programa i pritisnite [P6].
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2.6. Stap utega "s kraka" u ALS1, ALS2 programu

Pozorn Opis Hustracija
ica

tezinom vrijednosti prikazanoj na
lijevom zaslonu.

Stavite tezinu na krak kao S$to je
prikazano na dijagramu nasuprot. _j
1 Prva tezina zalijepljena s unutarnje — '
strane obruca trebala bi odgovarati

E

nes

Ru¢no rotirajte volan dok se ne
upale sve unutarnje LED-ice za
neuravnotezen polozaj. Zakljucajte
kota¢ u tom polozaju noznom
koc¢nicom

)

®
——

= [= |
> @

o=

Polako produzite krak s utegom dok
ne Cujete kontinuirani zvuk koji
oznacava da ste dosegli tocku
3 zaglavljenja unutarnjeg utega. Osim
toga, plava traka oznacava mjesto
primjene unutarnjeg utega.

Zaustavite mjernu polugu na toj
udaljenosti i zatim je rotirajte prema
rubu dok se uteg za ljepilo ne
zalijepi za rub. Tocka kontakta /
mjerne ruke bit ¢e na pola puta
izmedu 12 1 6 sati, ovisno o
promjeru
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Otpustite noznu kocnicu i okrecete
volan rukom dok se ne upale sve
vanjske LED-ice za polozaj
neravnoteze.

Polako pomici krak s utegom dok ne
¢ujes kontinuirani zvuk koji
oznacava da si dosegao tocku
zaglavljenja vanjske tezine. Osim
toga, crvena traka oznacava mjesto
primjene vanjske tezine.

Zaustavite krak na toj udaljenosti i
zatim ga rotirajte prema obrucu dok
se ljepljivi uteg ne zalijepi za rub.
6 Tocka kontakta kraka bit ¢e na pola /
puta izmedu 12 i 6 sati, ovisno o
promjeru
ruba.

Spustite poklopac kotaca kako biste

7 provijerili je li vrijednost podteze
kotaca od 0 do 0.

Ako da, balansiranje je zavrseno.

Ako morate balansirati identi¢an kota¢, moguce je preskociti prikupljanje podataka balansirajucih ravnina i odmah
izvesti balansirajucu rotaciju, a zatim pretrazivanje balansirajucih ravnina. Balansirajuce ravnine koriStene za izra¢un
bit ¢e iste kao one koje je stroj prije pohranio.

2.7. Lijepljenje utega laserom u ALS1, ALS2
Pozorn Opis Iustracija
ica
Postavite kota¢ na osovinu i

1 . . /
zategnite maticom za brzo
otpustanje

) Unesite podatke o kota¢u kao u /

odjeljku 9.4.
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Spustite zastitu kotaca da
zapocnete mjerenje neravnoteze.
Kada je mjerenje zavrseno,
prikazat ¢e se neuravnotezene
vrijednosti izracunate iz to¢aka
dobivenih u prethodnom koraku, a
funkcija LASER automatski ¢e se
aktivirati.

Laserski pokazivac identificira
polozaje montaze unutarnjeg i
vanjskog utega (za ALS2) ili samo
vanjsku tezinu (za ALS1).
Utezi se uvijek moraju lijepiti na 6
sati.

Spustite poklopac kotaca da
provjerite neravnotezu. Na kraju
rotacije prikazat ¢e se podaci o
neuravnotezenosti.
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3. Optimizacija

Program optimizacije koristi se za minimiziranje koli¢ine balansirajuéih tezina koje se primjenjuju na obru¢ tako da se
neravnoteZa felge suprotstavlja onoj gume. Stoga koristite ovaj program kada kota¢ zahtijeva primjenu teskih
balansirajucih utega.

Za pristup programu OPTIMIZATION, nastavite prema opisu u nastavku:

Korak

Opis

Iustracija

1

Spustite zastitu kotaca: stroj ¢e
pokrenuti lansiranje

Aktivirajte program
OPTIMISATION i potvrdite
pritiskom na [P6] na tipkovnici.

Ako je staticki nebalans kotaca manji
od 12 grama, pojavit ¢e se poruka o
pogresci ERR 055 i automatski ¢e
iza¢i iz programa OPTIMIZACUJA.
Ako je, s druge strane, staticka
neravnoteza kotaca veca od 12

grama, stroj ¢e pokrenuti
PROGRAM OPTIMIZACIJE.

Postavite kotac tako da je ventil na 12
sati. Oznacite polozaj 12 sati na gumi
kredom i pritisnite [P6].
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Uklonite kota¢ s osovine, uklonite
rub gume, rotirajte ga tako da kreda
na gumi bude pod kutom od 180° u
odnosu na ventil. Ponovno postavi

kota¢ na osovinu. Spustite zastitu

kotaca: stroj ¢e se pokrenuti.

Kad se zaustavi, obriSite kredu,
postavite ventil na 12 sati i pritisnite
[P6] na tipkovnici za nastavak.

U tom sluc¢aju, poruka prikazana na
slici za sljedeci korak pojavit ¢e se..

Okrenite volan dok se sve LED diode
ne upale, zatim oznacite polozaj 12
sati kredom i pritisnite [P6] na
tipkovnici.
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Uklonite kota¢ s balansa, uklonite
rub gume i rotirajte ga dok ventil ne
odgovara oznaki na gumi.
Optimizacija je zavrSena: izadite iz
izbornika optimizacije pritiskom na
[P5].

NAPOMENA: moguce je izaci iz postupka optimizacije u bilo kojem trenutku ponavljanim pritiskanjem [P5]

4. Program skrivenih tezina

Ovaj program dijeli vanjsku tezinu "W" na dvije tezine "W1" i "W2" (manje od pocetne vanjske tezine W) smjestene
na bilo koja dva mjesta koja odabere operater. Dvije tezine "W1" i "W2" moraju tvoriti maksimalni kut od 120°
ukljucujuéi vanjsku tezinu W. Program skrivenih utega koristi se za aluminijske felge kada:

Zelite sakriti vanjsku teZinu iza dva kraka iz estetskih razloga;
Polozaj vanjskih utega podudara se sa zbicom, stoga se ne moZze primijeniti jedan uteg.

NAPOMENA: Ovaj program moze se koristiti s bilo kojom vrstom programa i bilo kojom vrstom kotaca. Takoder se
moze koristiti za podjelu staticke tezine na dvije odvojene tezine (posebno korisno kod kotaca za motocikle).

navedenu na lijevom zaslonu, na
rub

Okrenite volan rukom dok ne
pronadete tocku spajanja vanjske
tezine na 6 sati.

Pozorn Opis Hustracija
ica
1 Primijenite unutarnju tezinu, /
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Aktivirajte skriveni program teZine.

2

Ru¢no rotirajte kotac¢i¢ suprotno
od kazaljke na satu i zaustavite
prvu odabranu zbicu na 6 sati.

Potvrdite pritiskom na [P6].

Rucno rotirajte kota¢ suprotno od
kazaljke na satu preko tocke
neravnoteze i zaustavite sljedecu
Zbicu odabranu na 6 sati.
Potvrdite pritiskom na [P6].
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6 Postavite uteg iza prve odabrane 7 - .
W1 Zbica na 6 sati. .
: o )
8
7 Postavite uteg iza drugog odabranog . . ’

W2 Zbica na 6 sati. .
[ S _ Y

Postupak programa skrivenih tezina
] sada je dovrSen: pritisnite [P5] za /
izlazak i pokretanje podteza
Test.

5. Drugi operator

Stroj ima dvije odvojene memorije koje omogucuju dvjema operaterima da rade istovremeno s razli¢itim postavkama.
Ova znacajka moze ubrzati rad u radionici jer, primjerice, kada je operater zauzet skidanjem ili ponovnim
postavljanjem gume, drugi operater moze koristiti stroj za balansiranje i obrnuto. U ovom priru¢niku dva operatera
definirana su kao operator 1 i operater 2. Kada operater 1 zavrsi svoje zadatke na stroju ili je ukljuéen u druge
aktivnosti, operater 2 moze raditi sa strojem koriste¢i postavke za tip kotaca na kojem radi, bez mijenjanja postavki
koje unosi operater 1. Kada se stroj ukljuci, dvije memorije su po defaultu postavljene na iste vrijednosti.

Za odabir programa DVA OPERATORA, nastavite prema opisu u nastavku:
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Pozorn Opis Ilustracija
ica

ri

Aktivirajte program za operatera 1
(zadani nakon ukljucivanja)

4

FURSTI=— |

il

Koristite [P2], [P4] za aktivaciju

DlMAma

2 $
programa za operatera 2. :
v
6. Postavljanje drugih funkcija
6.1. Prikazana minimalna vrijednost podvrijednosti

Uredaj ima dvije opcije za prikaz vrijednosti neuravnoteZenosti kotaca. Definirano kao X1 i X5.
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Pozorn Opis Iustracija
ica
Koristite [P2] i [P4} za postavljanje
funkcije X1 ili X5
1 (X5 se automatski ukljucuje na
napajanje)
“ x5
6.2. Staticko balansiranje
Pozorn Opis Ilustracija
ica
Koristite [P2] i [P4} za postavljanje
staticke ili dinamicke metode
1 (dinamicke po defaultu nakon

Pk

Napomena: u nekim slu¢ajevima, staticki nebalans uzrokuje jedinica prema trenutnim postavkama. Na primjer, ako
je MOTO program ukljucen i postavljena Sirina manja od 4,5 inca, uredaj ¢e automatski postaviti indikator staticke
neuravnotezenosti.

6.3.

Odabrani grami/unce

Ovaj gumb omogucuje prikaz i/ili promjenu trenutno odabrane jedinice teZine. Dostupne jedinice su grami (GRAM) i
unci (UNCA). 5
Za promjenu JEDINICE MJERE TEZINE, postupite kako je opisano u nastavku:
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Pozorn Opis
ica

Hustracija

Koristite [P2] i [P4}
za odredivanje grama
1 ili unci
(grame su zadane nakon

ukgjucivagga)
gram  ounce.

6.4. Odaberite in¢e/milimetre

Ovaj gumb omogucuje prikaz i/ili promjenu jedinice veli¢ine kotac¢a koja je trenutno odabrana. Dostupne jedinice su u
in¢ima (INCHES) i milimetrima (MILLIM).

Za promjenu JEDINICE MJERE DIMENZIJA KOTACA, postupite kako je opisano u nastavku:
6.5. Odaberite tezinu materijala u Fe/Zn ili Pb

Stroj omogucuje izbor tezine materijala. Odabir vrste materijala blago mijenja rezultate balansiranja, jer su
zeljezo/cinkovi utezi laksi od olovnih i stoga vec¢i. Stroj uzima te razlike u obzir pri izra¢unu neravnoteze.
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7. Kodovi pogresaka i rjeSenje

Signal pogreske uvijek prati trostruki zvucni signal koji oznacava da stroj ne moze izvrsiti naredbu koju je dao
operater ili su tijekom rada naisli na uvjete koji sprjeavaju nastavak radnje u tijeku.
Stroj prijavljuje uvjete pogreske prikazujuéi opis uzroka pogreske. Popis kodova pogresaka i opisa prikazan je u

tablici.
INTERNAL ERRORS
Code Description Notes

000 to 020 Machine parameters internal error. Contact technical support.

099 CPU internal error. Turn the machine off and then on again. If the error persists, contact
technical support.

GO0 Communication failure between graphics card | Turn the machine off and then on again. If the error persists, contact

and CPU. technical support.

SENSOR ERRORS
Code Description Notes
016 Distance sensor is not in rest position at start-up | Place the sensor back in its rest position: the error should disappear. If

of the machine or when [P8] Start is pressed. the error persists, contact technical support.
NOTE: if key [P5] is pressed the machine acquisition system is
temporarily disabled and operation can be continued. The disabled
status will Iast until the machine has been turned off.

017 Width sensor is not in rest position at start-up of | Place the sensor back in its rest position: the error should disappear. If

the machine or when Start key [P8] is pressed. the error persists, contact technical support.
NOTE: if key [P5] is pressed the machine acquisition system is
temporarily disabled and operation can be continued. The disabled
status will last until the machine has been turned off.

046 The Diameter sensor is enabled but | Press key [P5]: the machine acquisition system is temporarily disabled

disconnected. and operation can be continued. The disabled status will last until the
machine has been turned off.

047 The Width sensor is enabled but disconnected. Press key [P5]: the machine acquisition system is temporarily disabled
and operation can be continued. The disabled status will last until the
machine has been turned off.

CALIBRATION ERRORS
Code Description Notes

021-030-031 Lack of machine calibration data or incorrect | Carry out calibration for the CAR/SUV Wheel Type and/or for the MOTO

calibration data. Wheel Type. If the error persists, contact technical support.

022to 024 Error during calibration. Excessive imbalance or anomaly. Turn the machine off and then on
again. If the error persists, contact technical support.

025 Presence of weight during the Cal0 calibration | Remove the weight and repeat the launch of the Cal0 phase. If the error

phase. persists, contact technical support.
026 A launch without weight or failure of the pick-up | Apply the intended weight and repeat the launch. If the error persists,
A signal in the Cal2 calibration phase. contact technical support.

027 A launch without weight or failure of the pick-up | Apply the intended weight and repeat the launch. If the error persists,
B signal in the Cal2 calibration phase. contact technical support.

028 Launch with weight on the internal side during | Remove the weight from the internal side and repeat the launch. If the
the Cal3 calibration phase. In this phase, the | error persists, contact technical support.
weight must be on the external side.
034 The MOTO Wheel Type: it is not possible tousea | Other Program Types cannot be selected.
Program Type other than ALU1.

043 The flange for motorbikes was not exactly vertical | Put the flange for motorbikes exactly vertical (and with the CAL
when [P8] Start was pressed during the MOTO | reference on the upper part) then press [P8] Start.
Cal2 and Cal3 calibration phases.

GENERIC ERRORS
Code Description Notes

039 The wheel guard is open: it is not possible to
perform the requested action.

051-052 Hidden Weights program: the selected point is | The point must be included up to 120° from the external imbalance
too far from the external imbalance position. position. See chapter 18.
Hidden Weights program: the external imbalance
position is not between the selected W1 and W2 | Choose W1 and W2 points so that they indude the external imbalance
points. position. See chapter 18.

055 The static imbalance of the wheel is too low: it is
not possible to use the Optimization program.
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71. Zamjena osiguraca

Turn the machine off and disconnect the power supply cable

from the connector.

Remove the fuse holder.

Replace the damaged fuse with a similar one (same amperage).

Set back the machine working condition following backwards

the steps described above.

82




8. Upozoravajuéi kodovi

Upozorenje. Signal upozorenja uvijek prati dvostruki zvucni signal koji poti¢e operatera da izvrsi odredenu radnju ili
se odnosi na ¢injenicu da je stroj promijenio status. U svakom slucaju, trazena operacija nije sprijeCena niti je trenutna

funkcija dovrsena.

Stroj upozorava operatera na upozoravajuc¢e kodove izmjeni¢nim prikazom upozoravajuceg koda s kratkim opisom
upozorenja i ostaje u tom statusu dok operater ne pritisne bilo koju tipku.

001 - Prekomjerna neravnoteza kotaca: preporucuje se koriStenje programa optimizacije.

8.1. Akusti€ni signali

Uredaj emitira razlicite akusti¢ne signale ovisno o svom statusu. Akusti¢ni signali navedeni su u tablici

Signal Meaning MNotes
Very brief beep Manual entry of whesl geometric data.
Short beep Selecting a program or a function.
# Acquisition of a values
Long beep & Acquisition of the wheel dimensions in the 5TD,
ALUL, ALUZ, ALLZ, ALL4, ALUS Program Types.
Long beep + Acquisition. Acquisition of internal plane in ALS1 or ALS2 Program
1 Short beep Types.
Long beep + A particular condition has accurred that requires the
2 Short beep operator’s attention.
i A particular condition has occurred that requires the
Double beep Warning. , ]
operator’'s attention.
i ] . The requested function is not available or an error
Triple besp Function not available or Error.
condition has occurred.
i i Cne or more values have been stored in the permanent
Storing one or more values in the permanent o
Short beep + Long beep o memory of the circuit board (for example, at
memaory (eeprom) of the circuit board. i . ]
completion of calibration phases).
Signal used in some service programs to simplify sensor
Intermittent beep Adjustment. E Prog plify
adjustment.
8.2. Posebni vizualni signali

Stroj u odredenim sluc¢ajevima daje posebne vizualne signale. Posebni vizualni signali navedeni su u tablici

Signal Meaning

Notes

Three decimal points on Imbalance exceeds 999 grams.

This signal can be triggered due to:
e Lack of machine calibration;
e Incorrect measures of the wheel dimensions;
. Incorrect setting of the wheel Type;
® Incorrect setting of the Program Type.

Flashing green STBY LED | The machine is in the STAND-BY mode.

All LEDs and displays are switched off. To exit the
STAND-BY mode press any button.
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9. Elektri€ni dijagram
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* WIRE COLORS MAY VARY
DEPENDING ON MOTOR SUPPLIER
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CLOSED wg. lowered
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