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Prije upotrebe uredaja procitajte ovaj prirucnik. Morate procitati i razumjeti sigurnosne mjere kako
biste zastitili svoju sigurnost i sprijecili oSte¢enje uredaja.

NAPOMENA ZA KORISNIKA
Molimo paZzljivo procitajte ove upute za sigurnu i pravilnu upotrebu balansera kotaca i drzite ih pri
ruci za buducu upotrebu.

* U vezi s osiguranjem sigurnosti prilikom projektiranja i izrade balansera kotaca, prvo procitajte
ovaj prirucnik.

* Molimo vas da osigurate da se ovaj priruc¢nik dostavi krajnjim korisnicima radi njihove sigurnosne
provedbe.

* Ne koristite balanser kotaca u potencijalno eksplozivnoj atmosferi.

BILO KOJI DIO OVOG OTISKA NE SMIJE SE REPRODUKIRATI NI U KOJEM OBLIKU
A BEZ DOPUSTENIJA.
OVAJ OTISAK PODLOZAN JE PROMJENAMA BEZ PRETHODNE OBAVIJESTI.

Upozorenje

* Ovaj prirucnik je nuzan dio proizvoda. Molimo pazljivo procitajte.

« SacCuvajte prirucnik za kasniju upotrebu prilikom odrzavanja stroja.

» Ovaj stroj se smije koristiti samo u predvidene svrhe. Nikada ga ne Koristite u druge svrhe.

* ProizvodacC ne odgovara za Stetu nastalu nepravilnom uporabom ili uporabom koja nije u predvidenu
svrhu.

Mjere opreza

* Opremom smije upravljati samo kvalificirano osoblje sa posebnom obukom. Preinake bilo kojih
komponenti ili dijelova ili koriStenje stroja u druge svrhe bez dobivanja suglasnosti proizvodaca ili
postivanja zahtjeva uputa mogu dovesti do izravne ili neizravne Stete na opremi.

* Oprema treba biti postavljena na stabilnu podlogu, a ne na drvenu paletu, jer u suprotnom nece
biti precizna.

+ Straznju plocCu drzite 0,6 m od zida radi dobre ventilacije. S obje strane treba ostaviti dovoljno
prostora za prakti¢an rad.

* Ne postavljajte uredaj na mjesta s visokom temperaturom ili vlagom, niti u blizinu sustava grijanja,
slavine za vodu, ovlazivaca zraka ili dimnjaka.

* Izbjegavajte puno prasSine, amonijaka, alkohola, razrjedivaca ili veziva u spreju.

» Osobe koje ne rukuju strojevima trebaju biti podalje tijekom njihove upotrebe.

« Koristite odgovaraju¢u opremu i alate, zastitnu i sigurnosnu opremu, uklju€ujuéi naocale, Cepice
za uSi i radne Cizme.

 Obratite posebnu pozornost na oznake na stroju.

+ Tijekom rada ne dodirujte niti priblizavajte pokretne dijelove rukom.

* Ne uklanjajte sigurnosni uredaj niti ga sprjeCavajte u ispravnom radu.
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1. Opéenito
1.1. Tehni€ki podaci:

Maksimalna tezina kotaCa: 65kg

Snaga: 0,25kW

Promjer osovine: 36mm

Napajanje: 220V; 50Hz

To€nost balansiranja: 1g

8 nacCina balansiranja: DYN, ALU1, ALU2, ALU3, ALUS, ST
Brzina balansiranja: 2000/min

Vrijeme ciklusa: 8 sekundi

Promjer naplatka: 10~24"(256 mm~610 mm)

Razina zvu€nog tlaka tijekom radnog ciklusa: <70db

1.2. Znacajke:

* ALU nacin balansiranja moze odabrati polozaj 9 ili 12 sati za dodavanje tezine

« StatistiCko i dinamicko balansiranje, ALU programi za aluminijske naplatke ili posebne oblike
« Samodijagnoza, lako pronalaZenje problema

* Primjenjuje se na CeliCne i aluminijske naplatke

1.3. Radno okruzenje:
Temperatura: 5 ~ 50 °C
Visina: <4000 m

2. Sastavljanje stroja

2.1. Raspakiranje
Raspakirajte kutiju i provjerite nedostaju li rezervni dijelovi.

Ne. Clanak Kolig¢ina /_ &

1 Mjerag Sirine 7
Konika br. 1
Konika br. 2
Konika br. 3
Konika br. 4

Brzootpustaju¢a matica

Navojna glavcina

Zdjela za brzu maticu

Podloga za zdjelu

Balansirni ¢ekié

Alalalalalalalalalal-a
e
L
A

O |IN|oO|O|M~|W

Tezina 100g
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2.2. Instalacija

* Oprema treba biti instalirana na stabilnoj podlozi, a ne na drvenoj paleti, jer u suprotnom nece biti
precizna.

+ Straznju plocu drzite 0,6 m od zida radi dobre ventilacije. S obje strane treba ostaviti dovoljno
prostora za prakti¢an rad.

2.3. Pri€vrstite balanser na pod vijcima na dnu.
2.4, Ugradite adapter.
Balanser kotacCa isporucuje se s konusnim adapterom za pri¢vrScivanje kotaca s srediSnjim otvorom

(vidi sliku ispod).

2.5. Ugradnja kotaca

Ocistite kotac, skinite protuutege, provjerite tlak kotaca.
Odaberite nacin ugradnje prema vrsti kotaca.

e
2

Glavno vratilo-kotac— Odgovarajuci Glavna osovina - prikladan konus
konus (mala glava prema unutra)—brza (velika glava prema unutra) — kota¢ —
matica rucke brza rucka nut

Paznja: Moze se dodati kota€ i drzati kotaC€ kako bi se pomoglo u postavljanju glavCine s navojem.
Prilikom postavljanja ili skidanja kotaCa, nemojte dopustiti da se kota€ pomice na osovini kako biste
izbjegli ogrebotine na osovini.
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3. Kontrole i komponente

I1zlozbeni tanjur (G)

H G i A 7 12 11 614 13

1. Digitalni prikaz vrijednosti unutarnje 10. Pritisni gumb, ruéni unos PROMJERA

neravnoteze o L .
11. Pritisni gumb, optimizacija neravnoteze

2. Digitalni prikaz vrijednosti vanjske
neravnoteze 12. Pritisni gumb, prebacivanje izmedu

DINAMICKOG/STATICKOG

3. Indikator, polozaj unutarnje neravnoteze
13. Pritisni gumb, pokretanje

4. Indikator, polozaj vanjske neravnoteze
14.Pritisni gumb, zaustavljanje u nuzdi

5. Pritisna tipka za vrijednost neravnoteze
<5g /0,035

6. Pritisna tipka, odabir na€ina balansiranja

7. Pritisna tipka, ponovna kalibracija/
samoupravljanje

8. Pritisna tipka, ruéni unos UDALJENOSTI

9. Pritisna tipka, ruéni unos SIRINE



Pet nacdina balansiranja

Nacin

Operacija
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Dodajte tezine

balansiranja

1. Ukljucite stroj

[ il
Standardno/ 2. Unesite vrijednost a, b, d PriCvrstite utege na obje
Zadano 3. Pokrenite centrifugu nakon | strane ruba obruca
DYN zaustavljanja centrifuge
1. Ukljucite stroj
2. Unesite vrijednost a, b, d Dodaijte ljepljivu teZinu
3. Pritisnite tipku ALU, na unutarnje rame obruca,
ALU1 - . o .. 8
indikator svijetli pricvrstite teZinu kopéom
4. Pokrenite centrifugu, nakon | navanjski rub obru¢a
zaustavljanja centrifuge
1. Ukljucite stroj
2. Unesite vrijednost a, b, d
3. Pritisnite tipku ALU, Dodaijte ljepljive utege na
ALU2 - . . .
indikator svijetli rame obruca s obje strane
Pokrenite centrifugu, nakon
zaustavljanja centrifuge
1. Ukljucite stroj
2. Unesite vrijednost a, b, d Pri¢vrstite uteg na unutarniji
3. Pritisnite tipku ALU, e ufeg ha unutarny
ALU3 L o rub obruca, dodaijte ljepljivi
indikator svijetl uteg na vanjski dio obru¢a
Pokrenite centrifugu, nakon 9 J
zaustavljanja centrifuge
1. Ukljucite stroj
.2' E’rltlsnlte tlpku.ALU, Dodaijte ljepljive utege
— indikator se upali i D
— BATEAU . . na dvije pozicije
3. Unesite vrijednost al, aE, d dodir alave mieraca
ALU-S 4. Pokrenite centrifugu nakon 9 I
zaustavljanja centrifuge
1. UkljucCite stroj
Staticki na¢in | 2. Unesite vrijednost a, b, d
— rada, za kotace | 3. Pritisnite tipku ALU Dodajte ljepljivu teZinu
ST motocikla 4. Pokrenite centrifugu nakon

zaustavljanja centrifuge
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Tipkovnica (H)

lkona Funkcija Icon Funkcija
Postavi udaljenost Opt'nrgzztg of
Dis - Dis + OPT u
e . ALU Selection of “ALU”
Postavite Sirinu obruca
modes
Br - Br+
. . Static mode, for
Postavite promjer naplatka
b . motorcycle wheels
ia - Dia + F
Postavite promjer naplatka Unbalance display pitch
and threshold
c W
O Start O Zaustavi/Otkazi
START STOP

4. Indikacije i koriStenje balansera kotaca

4.1. DYN (Standardni/Zadani) na€in rada
4.1.1. Ocistite kotac, skinite protuutege, provjerite tlak kotac¢a. Odaberite na€in ugradnje prema

vrsti kotaca.

?

Glavna osovina-kotaé—prikladni konus
(mala glava prema unutra)—matica za (veca glava prema unutra) — kota€ —
matica za brzu rucku

brzo spajanje

Glavna osovina - konus prikladan za

Paznja: MozZe se dodati kotac i drzati kota€ kako bi se pomoglo u postavljanju glav€ine s navojem.
Prilikom postavljanja ili skidanja kotaa, nemojte dopustiti da se kota€ pomice na osovini kako biste
izbjegli ogrebotine na osovini.

10
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4.1.2. Ukljucite stroj

4.1.3. Unesite vrijednost

Ukljucite stroj, odaberite ispravan nacin postavljanja kotaCa prema vrsti kotaca. Postavite vrijednosti

“a” “b” “d™

+ Postavite vrijednost ,a“: pomaknite mjeraC u polozaj za mjerenje kao $to je prikazano na Sl. 1,
drzite mjeracC u polozaju otprilike 4 sekunde, nakon uspjeSnog memoriranja, zatim vratite mjerac u
polozaj 0. (Vrijednost izmjerena u automatskom nacinu rada prikazuje se na zaslonu). lli pritisnite
Dis+ i Dis- za ru€no postavljanje.

* Postavite vrijednost ,b“: postavite nominalni promjer ,b“ oznacen na kotacu ili upotrijebite mjerac
Sirine za mjerenje vrijednosti ,b“ kao na Sl. 2, zatim pritisnite Br+ i Br-.

 Postavite vrijednost ,d“: ova vrijednost izmjerena u automatskom nacinu rada istovremeno s
postavljanjem vrijednosti ,a“ ili pritisnite Dia+ i Dia- za ru¢no postavljanje.

—= ) L i T

Sl.1 sl.2

4.1.4. Spustite Stitnik i pritisnite sTarT za izvodenje mjernog okretanja.

4.1.5. Za nekoliko sekundi kotaC se dovodi do radne brzine i po€inje mjerenje neravnoteze, vrijednosti
neravnoteze ostaju na instrumentima 1 i 3 kada se kota€ zaustavio. Pritisnite da biste
provjerili stvarnu vrijednost neravnoteze ispod praga.

4.1.6. Polako okrecite kotac€ u smjeru suprotnom od kazaljke na satu, dok se desna LED lampica ne
upali u potpunosti, uteg postavite u polozaj 12 sati (slika 3)

. c5 40

S1.3

4.1.7. Polako okrecite kota€ u smjeru suprotnom od kazaljke na satu, dok se lijeva LED lampica ne
upali u potpunosti, a uteg postavite u polozaj 12 sati (SI. 4).

” c5 4O

SI.3

11
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4.1.8. Nakon Sto zavrSite s pri€vrS€ivanjem protuutega, spustite stitnik ili pritisnite za ponovno
izvodenje balansiranja. Ako se pojavi 00 00, balansiranje je uspjesno. (Sl. 5)
START

] I
L L

SI.5

4.2. ALU-3 na€in rada (ALU-1, ALU2 isti rad, samo je polozaj za dodavanje utega drugaciji)

[T L TN LI TS

4.2.1. Postavite vrijednosti “a” “d” “b”
4.2.2. Pritiscite AV dok se ne upali indikator ALU-3

4.2.3. Spustite Stitnik i pritisnite sTarRT za izvodenje mjernog okretanja

.2.4. Za nekoliko sekundi kotaC se dovodi do radne brzine i pocCinje mjerenje neravnoteze,
vrijednosti neravnoteze ostaju na instrumentima 1 i 3 kada se kota€ zaustavi. Pritiskom na
mozete provjeriti stvarnu vrijednost neravnoteze ispod praga. i

L]
4.2.5. Polako okrecite kota€ u smjeru suprotnom od kazaljke na satu, zasloni s desnim LED diodama u
punom sjaju pokazuju ispravan kutni polozaj za montazu protuutega, polozaj 12 sati (9H=Isklju¢eno)
ili polozaj 9 sati (9H=UkljuCeno) izvana, kao Sto je prikazano na slici 6, dodajte protuuteg.

JO 55

S1.6

4.2.6. Polako okrecite kota€ u smjeru suprotnom od kazaljke na satu, zasloni s upaljenim lijevim LED
diodama pokazuju ispravan kutni polozaj za montazu protuutega, polozaj 12 sati (9H=Isklju¢eno) ili
polozaj 9 sati (9H=Ukljuceno) unutra, kao Sto je prikazano na slici 7, dodajte protuuteg.

4 J0 55

SI.7

12
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O

4.2.7. Nakon sto zavrSite s montazom protuutega, spustite Stitnik i pritisnite STARTza ponovno
izvodenje balansiranja. Ako se pojavi 00 00, balansiranje je uspjesno. (Sl. 8)

r r
o o

S1.8

4.3. ALU-S nacin rada
Ovaj nacin rada koristi se za posebne naplatke. Ako se ALU1/ALU2/ALU3 ne moze Koristiti, trebali
biste odabrati ALUS nacin rada.

Unesite vrijednost al, aE, d

 Postavite “al”: izvucite mjerac, pustite da glava mjera¢a dodirne polozaj Fl 4 sekunde, mozZete
pritisnuti Dis+ i Dis- za promjenu

 Postavite “aE”: izvucite mjerac, pustite da glava mjeraCa dodirne polozaj FE 4 sekunde, moZzete
pritisnuti Br+ i Br- za promjenu

* Postavite “d”: oCitajte s ruba, pritisnite Dia+ i Dia- za unos

cx B g
'Lr.I] I'r

= |
— —
S ——

e S "fJE I'

l 1
=1 T |
| [ r—-—‘fgﬁ] j \
g b | b —;
L | ==

S1.9

Spustite Stitnik i pritisnite sTaRT za izvodenje mjernog okretanja.
4.3.1. Polozaj 12 sati za dodavanje tezine

Postavite SLC na ISKLJUCENO prema 8.1

Polako okrecite kota€ u smjeru suprotnom od kazaljke na satu, dok se desna LED lampica ne upali
u potpunosti, dodajte uteg na polozaj 12 sati (slika 10).

30

iy
oy

S1.10

13
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Polako okrecuci kota€ u smjeru suprotnom od kazaljke na satu, dok se lijeva LED lampica ne upali
u potpunosti, dodajte uteg na polozaj 12 sati (Sl. 11)

J00 55

SI.11

O

Nakon $to zavrSite s montaZzom protuutega, spustite Stitnik i pritisnite START za ponovno
izvodenje balansiranja. Ako se pojavi 00 00, balansiranje je uspjesno. (Sl. 12)

1 r
o o

SI.12

4.3.2. Upotrijebite mjernu glavu za dodavanje tezine. Postavite SLC na UKLJUCENO prema 8.1

; ol 0t

S1.13

Polako okrecite kota€ u smjeru suprotnom od kazaljke na satu, dok se desna LED lampica ne upali

u potpunosti (SI. 14)

Skinite odgovarajucu protuuteg koju ¢e drzati glava mjeraca kao na slici 16

2

SI.15 SI.16

Sl.14

14
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|zvucite mjeraC dok se u srednjem prozorcicu ne pojavi kvadrat (slika 17)

o) §

S1.17

Otpustite protuuteg i pustite da se zalijepi za obruc (SI. 18)

S1.18

Polako okrecite kotaci¢ u smjeru suprotnom od kazaljke na satu, dok se lijeva LED lampica ne upali
u potpunosti (SI. 19)

Skinite odgovarajucu protuuteg koju ¢e drzati glava mjeraca kao $to je prikazano na slici 16.
|zvucite mjeraC dok se u srednjem prozorcicu ne pojavi kvadrat (slika 20).

I i
o o

Otpustite protuuteg i pustite da se zalijepi za obruc (SI. 21)

e T e I B F —
k 3 y a
)
s L {
I' 1 '\-|. i
7 T =l
\ TR Y A
L,
—— [ - K
|
1 |
——
{
T
'J el .-"'-

S1.21
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O

Zatim  spustite  zaStitnik START | pritisnite za poCetak okretanja, slika 22 znaCi da je kotaC
uravnotezen.
N (]
L o
S1.22

4.4 ALUS funkcija dijeljenja

Napomena: Samo ALU-S nacin rada moze koristiti ovu funkciju. Operater mora biti iskusan.

Ko1rak U ALU-S nacinu rada, rezultati slu€aja, nakon dolazi> i 5'
Korak | Pomocu tipki Dia+ Dia unesite broj kotaCa, a zatim . p '
2 pritisnite dolazi> S P‘" ! 8 H
F
Korak v L . - . S . m
3 Drzite bilo koju od Zbica u polozaju 12 sati, pritisnite - dolazi> 3;_,.
Polako ru¢no okrecite kota¢ u smjeru suprotnom od
Korak kazaljke na satu dok desna LED lampica SP1 ne zasvijetli
4 u potpunosti, dodaijte ljepljivi uteg (za lijepljenje utega na | dolazi> 35 E" S
polozaj 12 ili 9 sati, ovisno o tome
SLC = Ukljuceno ili Isklju¢eno)
Polako ru¢no okrecite kota¢ u smjeru suprotnom od
kazaljke na satu dok se vanjska LED lampica SP1
Korak |ne upali, a desna LED lampica SP2 ne zasvijetli u . M
5 | potpunosti. Dodaijte ljepljivi uteg (za lijepljenje utega na dolazi> 30 -
polozaj 12 sati ili 9 sati, ovisi o tome je li SLC = Uklju¢eno
ili Isklju¢eno).
Korak | Spustite zastitnu zastitu i pritisnite , nakon zaustavljanja . " )
. dolazi> o o
6 centrifuge
START
Operacija dovrsena

16
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5. Samokalibracija balansera kotaca

5.1. Samokalibracija balansera kotaca
5.2. Ukljuéite balanser, postavite kota¢ srednje veli¢ine (14"-18") koji moze koristiti uteg s
kop€om, postavite vrijednost ,,a b d“, a zatim

IzvrSite samokalibraciju kad god mislite da balanser nije to€an. Uteg od 100 g mora biti
tocan.

Korak T R , e e -
4 |Pritisnite "~ idrZite, a zatim pritisnite ¢ dolazi | C AL CRL
Kozrak Spustite zastitnu zastitu ili pritisnite sart tipku za pokretanje | dolazi || 4 o o I
centrifuge nakon zaustavljanja centrifuge.
Otvorite zastitni Stitnik i pri€vrstite uteg od 100 grama na
Korak | vanjski polozaj 12 sati, spustite zastitni Stitnik i pritisnite . MmN
3 |za pokretanje centrifuge, nakon zaustavljanja A dolazi || 1{U - Add
centrifuge
Korak | Otvorite zastitnu zastitu i stavite uteg od 100 grama unutra o
4 |upolozaj dolazi |L AL End
samokalibracija zavrSena

17
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6. Pogreske

Tijekom rada mikroprocesora mogu se pojaviti razni abnormalni uvjeti. Ako se pojave pogreske,
potrebno je zaustaviti rad, pronaci uzrok i rjeSenje. Ako se pogresSka nastavi, obratite se dobavljacu.

N° Pogreske

1 Err

Razlozi

1 Nema okretanja

2 Okretanje osovine

Otopina
1 Ako se ne okrece, provjerite ili promijenite
plo€u napajanja
2 Ako se okrece, provjerite ili promijenite
plo€u za prepoznavanje polozaja i plo¢u
racunala

3. Podesite nosac ploCe za prepoznavanje
polozaja

1 Nema kotaca ili kota¢ nije Evrsto
zaklju¢an

2. Problem s plo€om za prihvat
polozZaja

1 Cvrsto zakljuéajte

2. Provijerite ili promijenite polozaj ploce za
prihvat

1. Nema dovoljno tlaka u kotacu

2. Iskrivljenje kotaca

1. Dodajte odgovarajuci tlak u kota¢

2 Provjerite kotac

1. Problem s plo¢om za
preuzimanje poloZaja

2. Problem s plo€om ra¢unala

1. Provjerite ili promijenite plo€u za
preuzimanje poloZaja

2. Provjerite ili promijenite plo¢u racunala

1. Problem s mikroprekidacem

2. Problem s mati¢nom plo¢om
radunala

1. Provjerite ili promijenite mikroprekidac

2. Provijerite ili promijenite plocu raCunala

1. Problem s plo€om napajanja

2. Problem s plo€om ra¢unala

1. Provjerite ili promijenite plo¢u napajanja

2. Provjerite ili promijenite plo¢u ra¢unala

-

1. Izgubljen program

2. Problem s mati¢nom ploom
racunala

1. Samokalibracija

2. Provijerite ili promijenite plocu raunala

1. Nije dodana tezina od 100 g
tijekom samokalibracije

2 Problem s plo¢om racunala

3 Problem s plo€om napajanja

1. Dodajte uteg od 100 g
2. Provjerite ili promijenite plo¢u ra¢unala

3. Provijerite ili promijenite plo€u napajanja

OFF

1. Problem s mikroprekidacem

2. Problem s mati¢nom ploCom
racunala

1. Provjerite ili promijenite mikroprekidac

2. Provjerite ili promijenite plo¢u ra¢unala

10

1. Problem s mati¢nom ploom
racunala

2 Problem s mati¢énom ploom

1.Check or change computer board

2.Check or change Power board

18
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7. Samodijagnoze
ALU

Pritisnite  F i drzite, zatim pritisnite M za idi na samodijagnoze, pritisnite za sljedece,
pritisnite za izlaz
STOP

Redoslijed Funkcija Funkcija normalna

1 HEBEH HRHESR Prikaz Sve osvijetlieno

| PloCa za preuzimanje . i i
2 Phs 54 bozicia Promjene POS-a u 0-127

Rukom pritisnite glavnu
3 &5 55 Senzor tlaka osovinu, promjene 4X-4X
6X-6X

8. Stroj za postavljanje
8.1. Podesavanje stroja

Pritisnite stor i drzite, zatim pritisnite ¢ za postavljanje uredaja, pritisnite Br+ i Br- za promjenu,
pritisnite Dis+ za sljedece

Redoslijed Prikaz Funkcija Izbor
1 Fln 5 Prag prikaza neravnoteze 5/10/15
2 CF DA Zvuk Ukljugenofisklju¢eno
3 L H Y Svjetlo 1-8
4 | nh On In&i/mm in¢a il;tlétféi?]z/inéa
5 E~2 HOFEF Tezina gume Ukljuéeno/iskljueno
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8.2 Postavka sigurnosne zastite

Pritisnite

F
Prikaz

ASt. Un

STOP
Funkcija

Zastita ukljucena

i drzite, a zatim pritisnite Oza postavljanje sigurnosne zastite

Objasniti

Spustite zastitnu zastitu za pokretanje
centrifuge

Zastita iskljucena

Spustite zastitnu zastitu, a zatim
pritisnite O za pokretanje centrifuge

START

8.3 Postavljanje jedinice tezine

Pritisnite +° Dis+ za postavljanje sigurnosne zastite
F
Prikaz Funkcija Objasniti
U ] f: E ~ Jedinica tezine Gram
Un }: ﬂ ;_:" Jedinica tezine Unca




@ KROFtools
9. OPT funkcija

Napomena: Kada je vrijednost neuravnotezenosti prevelika, odaberite OPT, a operater mora
biti iskusan.
Ugradite kotac, unesite vrijednosta b d

o . M
1 [Pritisnite dolazi> o P &
. v e e . ' i | 1O M
2 | Spustite zastitnu zastitu i pritisnite ng)T dolazi> Lo I 8 U
Uz pomo¢ montaznog alata za gume, / [ =
3 | promijenite felgu i gumu za 180 referenca>| |, ' 5

stupnjeva

4 Zatim spustite zastitnu zastitu i pritisnite dolazi> Lﬁl E LJ S rf
START
N ]
Okrecite kota€ dok se ne upale Cetiri in- Lf () C-'-L.I' l-'
dikatora (dva s obje strane, tamna toCka
5 o Y . _. | referenca>
na slici s desne strane), oznacite polozaj . .
C kredom na gumi
. L
4G 20F
Okredite kota¢ dok se ne upale dva in- o o
dikatora (po jedan s obje strane, tamna
6 N - v referenca>
toCka na slici s desne strane), oznacite
polozaj D kredom na obrucu » .

Uz pomoc alata za mijenjanje guma,
7 | promijenite naplatak i gumu kako bi se C | referenca> | | )
i D podudarali _ 7

J

8 | Spustite zastitnu zastitu i pritisnite O dolazi> Also e neravnqlt ©za manja nego
START prije, OPT uspijeva
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10. Rasporedeni prikaz

Stavka Opis Koli€ina
1 Classis-weld kompozit 1
2 Klopna 1
3 Vreteno balansa 1
4 Skup osiguraca pod tlakom 1
5 Drza¢ motora 1
6 Poklopac otvora za procjenu 1
7 Sesterokutni vijak 4
8 Standardna opruzna podloska 4
9 Ravna podloska 4
10 Skup kabela za napajanje 1
11 Krizni vijak s ravnom glavom 2
12 Koni¢na rucCka za vjeSanje 2
13 Unutarnja heksagonalna 4

cilindri¢na vijaCica
14 Standardna opruzna podloska 4
15 Ravna podloska 4
16 Strujni kabel za prekidac 1
17 PrikljuCci napajne ploce 1
18 Kabel zaslonske ploce 1
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19 Kabel zaslonskog panela 1
20 Uzemljujuéi kabel 1
21 Kosi remen (940 mm) 1
22 Unutarnja Sesterokutna 4
cilindricna vijaCica
23 Standardna opruzna podloSka 5
24 Ravna podloska 5
25 Matica M4 4
26 Krizni panhead vijak 1
27 Vijak M4 4
28 Gumena podloska 1
29 Zaustavni Cep 1
30 Prirubnica 4
31 Nilonska traka 5
32 Skupnja napajanja 1
33 Skupnja napajanja 1
34 Skupnja motora 1
35 Skupnja poklopca olovnih 1
utega
36 Prekida¢ napajanja 1

Stavka Opis Koli€ina
1 Tezine za vodenje obuhvacaju 1
ugradnju
2 Sklapanje vaga 1
3 Krizni odvija¢ 2
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Stavka
1

Opis
Teznja

Koli¢ina
1

IMD ploca

Perilica

Perilica

Plo¢a za prikaz

Drveni vijak s okruglom glavom

Butten

Ravna podloska

O[N] W[IN

1-tip Sesterokutne matice s
prevladavaju¢im momentom

(ool o)l IE NI ROV N FE N o ol I NN IEEN

—_
o

Podloska

»
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Stavka Opis Koli€ina
1 Osnovna ploca 1
2 Podupirna ploca 1
3 Plasticni kopac 2
4 Ravna podloska 2
5 Standardna opruzna podloska 2
6 Sesterokutni mat 1-tipa 2
7 Spojni kabel br. 4 1
8 Krizni vijak s plosnatom glavom 2
9 Krizni vijak s plosnatom glavom 2
10 Otpornik 1
11 Krizni navojni vijak s plosnatom 4

glavom
12 Transformator 1
13 Uzemljujuéi vod 1
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Stavka Opis Kolic¢ina
1 Motor 1
2 Remenica motora 1

3 Uobi€ajeni ravni klju¢ 1
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Stavka Opis Koli€ina
1 Nosac zastitne kapuljace 1
2 Prirubnica s oprugom za produzenje 1

cijevi
3 Zastitna ploCa 1
4 Kapuljaca novog stila 1
5 Prekida¢ kapuljace 1
6 Sesterokutni vijak 1
7 Sesterokutna matica 1
8 Velika podloska, klasa A 1
9 Unutarnji Sesterokutni cilindri¢ni vijak 1
10 Zastitni drzac 1
1" Krizni vijak s ravhom glavom 2
12 Ravna podloska 6
13 Standardna opruzna podloska 6
14 Unutarnji heksagonalni cilindricni 4
vijak
15 Ravna podloska 4
16 Standardna opruzna podloska 4
17 Vijak s kriznim glavom 2
18 Priklju¢ak putnog prekidaca 1
19 Kabel poklopca B 1
20 Vijak s heksagonalnom glavom i 1
navojnom plohom
21 Povezna plo¢a 1
22 Unutarnji heksacilindricni vijak 2
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Stavka Opis Koli€ina
1 Popravak zavarivanja vratila 1
2 Glavno zavarivanje vratila 1
3 Kuciste lezaja za preSanje 1
4 Fotoelektricni set 1
5 FotoelektriCni zub 1
6 Plata ¢elije enkodera 1
7 Navojno vratilo 36 mm 1
8 Proljece 1
9 Pritisna ploCa 1
10 Uglovni senzor 1
11 Kugli¢ni leZajevi s dubokim Zlijebom 1
12 Kugli¢ni leZajevi s dubokim Zlijebom 1
13 Elasticni drzaC osovine, tip B 1
14 Elasti¢ni drza¢ osovine, tip B 1
15 Ravna podloska 2
16 Ravna podloska 5
17 Standardna opruzna podloska 2
18 Standardna opruzna podloska 6
19 Krizni vijak s plosnatom glavom 2

20 Krizni panhead vijak 6
21 Unutarniji cilindri¢ni Sesterokutni vijak 4
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22 Inner hexa cylindrical screw 1
23 Hexangular nut 1-type 2
24 36 cone 42-65 1
25 36 cone 54-78 1
26 36 cone 74-108 1
27 36 cone 89-140 1
28 Clamp ring 1
0 Sre
7
4

Stavka Opis Koli€ina
1 Sipka vaga

Obrub

Drzac¢ vaga

Vaga

Obrub

Drska vaga

Proljeée

(o< BNl Koo KO 1 I o KOV R [ \O)
Nl

Unutarnja heksagonalna cilindricna vijaCna
opruga

—

9 Ravna podloska

10 Elasti¢ni veliki drzacki prsten za vratilo, tip A 2

11 Drska s ljestvicom 1
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Stavka Opis Koli¢ina
1 Prstenasti vijak za gong

Vijak s punim gumbom

Sklapanije dijelova

Stisnuca podloska

Pruzna podloska

Ravna podloska

Standardna opruzna podloska

S ES ST EN DN N Y =N

O IN[O|OAR|WIN

Sesterokutna matica tip 1
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