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1. Uvod

Ovaj prirucnik sluzi nekoliko k{jucnih svrha:

« Pruza jasne i detaljne upute o tome kako sigurno i ucinkovito upravljati,
Odrzavajte i rjesavajte probleme s opremom.

«  Omogucuje operaterima temeljito razumijevanje funkcija i sigurnosnih znacajki
opreme, ucinkovito sprjecavajuci nepravilno rukovanje i minimizirajuci rizik od
osobnih ozljeda ili ostecenja.

+  Ukljuuje detaljna objasnjenja sigurnosnih simbola i upozorenja na opremi
a u ovom prirucniku pomaze operaterima prepoznati i izbjeci potencijalne rizike.

«  On opisuje namjenu opreme i daje informacije o njezinim preporucenim
primjenama.

A\ UPOZORENJE! Prije postavljanja i upravljanja opremom, temeljito procitajte i
razumite ovaj prirucnik.

» NeCitanje, razumijevanje i nepostivanje uputa iz ovog prirucnika moze rezultirati
pozarom, elektricnim udarom ili ozbiljnim ozljedama.

» OdrZavajte i Cuvajte ovaj prirucnik na sigurnom mjestu dostupnom
ovlastenim operaterima koji upravljaju, odrzavaju ili servisiraju ovu opremu.
Drzite ga blizu opreme radi lakseg pristupa svim operaterima. Svi operateri
moraju proci sveobuhvatnu obuku i upoznati se s ovim prirucnikom prije nego
sto pocnu upravljati, odrzavati ili servisirati ovu opremu.

» Ovaj prirucnik je kljucan izvor za razumijevanje sigurnog i ucinkovitog rada
opreme i mora ga pregledati i razumjeti svi ukljuceni pojedinci. Sacuvajte ovaj
prirucnik za buducu referencu. Ako se ova oprema prenese trecoj strani, pobrinite
se da je i ovaj prirucnik ukljucen.

» Vlasnik ove opreme jedini je odgovoran za osiguravanje njezine sigurne
upotrebe. Ta odgovornost ukljucuje, ali nije ogranicena na, pravilnu montazu u
sigurnom okruzenju, odgovarajucu obuku operatera, redovite inspekcije i
odrzavanje, razumijevanje i dostupnost prirucnika, koristenje sigurnosnih uredaja i
pridrzavanje zahtjeva za osobnu zastitnu opremu. Vazno je redovito pregledavati
ovaj prirucnik kako biste osigurali siguran i kontinuirani rad.

» Proizvodac nije odgovoran za bilo kakvu ozljedu ili materijalnu Stetu nastalu od
nemar, nepravilna obuka, neovlastene izmjene ili zloupotreba.

2. Vazne sigurnosne upute

A\ UPOZORENJE! Rizik od ozljede zbog nedostatka iskustva ili strucnosti.

» Nijedan popis sigurnosnih smjernica ne moze biti potpun. Svako okruzenje je
drugacije. Nesrece Cesto nastaju zbog nedostatka poznatosti ili ometanja.

» Koristite ovu opremu pazljivo i s oprezom kako biste smanjili rizik od ozljeda. Ako se
uobicajene sigurnosne mjere zanemaruju ili ignoriraju, moze doci do ozbiljnih
ozljeda.

» Ako korisnik nema iskustva s ovom vrstom opreme, snazno se preporucuje da
prije koristenja potrazi dodatnu obuku od kvalificiranih strucnjaka . Formalna
obuka ili vodstvo strucnjaka iz podrucja kljucno je za stjecanje potrebnih vjestina i

2.1 Opce sigurnosne upute

Prilikom koristenja opreme, prioritet je vaznosti sigurnosti kako bi se sprijecile nesrece
i ozljede.

Evo nekoliko kljucnih opcih sigurnosnih upozorenja:

« Uvijek proCitajte i razumite upute proizvodaca prije koristenja bilo koje opreme.
Upoznajte se sa specificnim sigurnosnim znacajkama opreme i operativnim
zahtjevima.

« Provjerite opremu zbog ostecenja, poput istrosenih kabela, labavih dijelova ili
napuknutih dijelova
cahure. Nemojte koristiti opremu ako je ostecena; Popravite ili zamijenite prije
upotrebe.

+ Odrzavajte radno podrucje Cistim, suhim i dobro osvijetljenim kako biste izbjegli
spoticanje ili ometanja.

+ Pobrinite se da radni prostor bude bez zapaljivih materijala prilikom rada s
opremom koja stvara toplinu ili iskre.

«  Pravilno uvrstite radni komad stezaljkama ili stegom kako biste sprijecili
pomicanje.

«  Uvijek iskljucite opremu s izvora napajanja prije podesavanja,
zamjene dodataka ili odrzavanja.

« Koristite uzemljene uticnice i izbjegavajte preopterecenje krugova.

+ Nikada ne upravljajte opremom pod utjecajem droga, alkohola ili dok ste umorni.

« Usredotocite se na zadatak, izbjegavajuci ometanja.

+ Drzite komplet prve pomoci i aparat za gasenje pozara pri ruci.

+ Inajte lokaciju najbliZeg telefona ili uredaja za hitne slucajeve.

A\ OPASNOST! Elektricni udar moze ubiti. Dodirivanje zivih elektricnih dijelova
moze uzrokovati smrtonosne udare ili teske opekline. Ulazni krug

napajanja i unutarnji krugovi opreme takoder su pod naponom kad je
napajanje ukljuceno. Nepravilno instalirana ili nepravilno uzemljena
oprema predstavlja opasnost.

» Ne dirajte elektricne dijelove pod naponom.

» Nosite suhe, bezrupe izolacijske rukavice i zastitu tijela.

» Dodatne sigurnosne mjere potrebne su kada bilo Sto od sljedeceg
Postoje elektricno opasni uvjeti: u vlaznim podrucjima ili
pri nosenju mokre odjece; na metalnim konstrukcijama poput podova, resetki ili
skela; kada su u skucenim polozajima poput sjedenja, klecanja ili lezanja; ili kada
postoji visok rizik od neizbjeznog ili slucajnog kontakta s obratkom ili tlom. Za ove
uvjete slijedite sigurne radne prakse. Nemojte raditi sami!

» Iskljucite ulazno napajanje prije instalacije ili servisiranja ove opreme.

» Pravilno instalirati i uzemljiti ovu opremu prema ovom prirucniku i nacionalnom

pravilniku,drzavni i lokalni propisi.

» Uvijek provjerite uzemljenje napajanja: provjerite i uvjerite se da je
uzemljenje ulaznog kabela pravilno spojeno na uzemljenje u kutiji za iskljucivanje
ili da je utikac kabela spojen na pravilno uzemljenu uticnicu.

» Prilikom spajanja ulaza, prvo spojite uzemljeni vodic.

» Odrzavajte kabele suhim, bez ulja i masti te zasticene od vruceg metala i iskre.

» Cesto pregledajte ulazni kabel za napajanje i vodic za uzemljenje zbog oitecenja ili
golih instalacija. Odmah zamijenite ako je osteceno - gole Zice mogu ubiti.
Provjerite uzemljenje radi kontinuiteta.

» Iskljucite svu opremu kad se ne koristi.

» Koristite samo dobro odrZavanu opremu. Popravite ili zamijenite oStecene dijelove

odmah.

A\ UPOZORENJE! Rizik zbog

» Ako se pojave problemi, obratite se ovlastenom strucnjaku. Pogledajte ovaj
prirucnik za upute za rjesavanje problema. Ako problemi i dalje traju, obratite se
dobavljacu ili servisnom centru za pomoc.

A\ UPOZORENJE! Rizik zbog curenja.

» Uvijek koristite prekidac za zastitu od curenja s opremom.

A\ UPOZORENJE! Rizik od pozara ili eksplozije!

» Nemojte postavljati ili postavljati opremu na, iznad ili blizu zapaljive
povrsine.

» Ne instalirajte niti upravljajte opremom u blizini zapaljivih materijala.

» Nemojte preopterecivati instalacije zgrade: osigurajte da je sustav napa
pravilno dimenzioniran, ocijenjen i zasticen za rukovanje ovom opremom.

A\ UPOZORENJE! Elektricna i magnetska polja (EMF) mogu utjecati na

implantiranu medicinu

» Korisnici pejsmejkera i drugih ugradenih medicinskih uredaja trebaju
se kloniti .

» Nositelji implantiranih medicinskih uredaja trebali bi se konzultirati sa
svojim lijecnikom i proizvodacem uredaja prije nego Sto se upuste u
operacije zavarivanja lukom.

A\ UPOZORENJE! Pad opreme moze ozlijediti!
» Osigurajte opremu tijekom transporta da se ne prevrne ili ne padne.

OBAVIJEST! Prekomjerna upotreba moze uzrokovati pregrijavanje.

» Dopustite dovoljno vremena hladenja.
» Smanjiti broj reznih operacija i povecati vrijeme odmora prije
ponovnog rezanja.

A\

2.2 Osobna zastitna oprema (PPE)

Uvijek nosite odgovarajucu zastitnu opremu prilikom rezanja:

+ Maska za zavarivanje: stiti oCi od intenzivnog lucnog svjetla.

+ Rukavice: stite ruke od topline i iskrica.

+ Kozna pregaca: stiti odjecu od iskri i rastaljenog metala.

¢ KoSulja dugih rukava i duge hlace: pokrijte Sto vise koze.

« Zastitne cipele: stite stopala od moguceg padajuceg materijala.
« Zastita sluha: zastitite usi od potencijalne pretjerane buke.




2.3 Hitne situacije

« Odrzavajte visoku razinu budnosti i paznje dok upravljate opremom.
Redovito pregledavajte opremu zbog znakova kvara ili potencijalnih rizika.

« Uslucaju kvara, iskljucite i iskljucite opremu s izvora napajanja . Neka oprema
pregleda i popravi se od strane kvalificiranog strucnjaka prije ponovnog
koristenja.

+  Ako dode do pozara i ne mozete iskljuciti opremu od izvora napajanja, stavite
svoju sigurnost i sigurnost drugih. Nemojte pokusavati gasiti pozar osim ako niste
obuceni i opremljeni za to. Odmah obavijestite nadlezne vlasti pozivom na vasu
nacionalnu hitnu liniju.

« Uslucaju drugih hitnih situacija, poput zarobljavanja, nestanka struje,

mehanickih kvarova, kratkih spojeva ili ozljeda osoba, iskljuite i iskljucite opremu's

izvora napajanja. Potrazite hitnu pomoc i pruzite medicinsku pomoc po potrebi.

Redovito obucavajte operatere kako bi promicali sigurno radno okruzenje u

raznim hitnim situacijama. Ojacati kljucne protokole, poput postupaka evakuacije,

tehnika gasenja pozara i sigurnosnih mjera. Budite proaktivni u osiguravanju
pripremljenosti i zastiti dobrobiti svih ukljucenih osoba.

2.4 Objasnjenije simbola

Sljedeci simboli koriste se u ovom prirucniku, na opremi i/ili pakiranju .

g

Ovaj simbol oznacava "Conformité Européenne”, $to znaci "Uskladenost
s EU direktivama, propisima i vaze¢im standardima’. S CE oznakom,
proizvodac potvrduje da ovaj proizvod zadovoljava vazece europske
direktive i propise.

Potrebna je opreznost u svakom trenutku pri rukovanju opremom.
Moguca ozljeda ili Steta.

Upozorenje! Rizik od elektricnog

udara! Upozorenje! Zapaljivi materijal.
Upozorenje! Vruca povrsina. Rizik od opeklina.
Pogledajte prirucnik za uporabu.

Nosite masku za

zavarivanje. Nosite zastitu

za sluh. Nosite zastitu za

QOO _DpP>P

glavu.

Nosite masku.

Nosite zatitne rukavice.

Nosite koznu pregacu.

Osigurajte stalnu ventilaciju.

Ova oprema klase A nije namijenjena za upotrebu u stambenim
podrucjima gdje elektricnu energiju osigurava javni sustav
niskonaponskog napajanja. Mogu postojati potencijalne poteskoce u
osiguravanju elektromagnetske kompatibilnosti na tim lokacijama, zbog
provodenih i zraCenih radiofrekvencijskih smetnji.

Iskljucite struju iz struje prije rastavljanja, odrzavanja ili servisiranja.

® OO

Nositelji ugradenih medicinskih uredaja trebali bi se konzultirati sa
svojim lijecnikom i proizvodacem uredaja prije nego sto se upuste u
operacije zavarivanja lukom, tockastog zavarivanja, Zljebljenja,
rezanja plazma lukom ili indukcijskog zagrijavanja.

Drzite se podalje od kise.
& Smanjivanje izlazne snage.

Oprema je zasticena od predmeta vecih od 12,5 mm i vertikalnih

IP215 kapljica vode.

2.5 Objasnjenje signalnih rijeci

Sljedeci simboli i signalne rijeci koriste se u ovom prirucniku, na opremi i/ili na
pakiranju.

Signalna rijec koja oznaCava neposrednu opasnu situaciju koja, ako
se ne izbjegne, rezultira smrcu ili teskim ozljedama.

OPASNOST!

Signalna rijec koja oznaCava potencijalno opasnu situaciju koja,

UPOZORENJE ako se ne izbjegne, moze rezultirati smrcu ili teskim ozljedama.

Signalna rijec koja oznacava potencijalno opasnu situaciju koja,
ako se ne izbjegne, moze rezultirati manjim ili umjerenim

ditiedamtica

A\ OPREZ!
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Razumijevanje ovih skracenica pomaze u smanjenju opasnosti i potice sigurnu
upotrebu opreme.

yESaGEY Osobna zastitna oprema
oprema

Stupnjevi Celzija

Milimetri
| W

Volti
Kilovati W Watts

Kilovolt-ampere
n Promjer

\dentifikecijski broj
2.7 Namjena

Kilogrami

Amperes
Hertz
Postotak
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Oprema je posebno dizajnirana za rezanje vodljivih materijala, kao Sto su:

+ Blagi celik.

+ Nehrdajuci celik.

¢« Aluminij.

+ Bakar i mesing.

Kljucne primjene:

¢ Industrijske i profesionalne primjene: Prikladno za upotrebu u raznim
industrijskim okruzenjima, ukljucujuci izradu, gradnju, popravak automobila,
brodogradnju, zrakoplovstvo i stvaranje umjetnosti/skulptura.

+ Operacije rezanja: Sposobne za izvodenje razliCitih reznih zahvata, poput
ravnih rezova, fazetiranih rezova, konturiranog rezanja, zlebljenja i probijanja.

Oprema nije namijenjena za:

+ Rezanje neprovodljivih materijala.

+ Rezanje materijala s opasnim premazima ili kontaminantima.

+ Rezni materijali s neprovodljivim inkluzijama.

+ Rezanje u uranjanju ili na tekuc¢im povrsinama.

2.8 Predvidiva zloupotreba

A\ OPASNOST! Rizik od smrti zbog zloupotrebe!

» Strogo se pridrzavajte namjene opreme, jer je dizajnirana za specificne primjene.
Modificiranje opreme ili koristenje u svrhe osim predvidene funkcije strogo je
zabranjeno.

» Strogo koristenje opreme kako je predvideno pomaze u smanjenju rizika povezanih sa
zloupotrebom, promice sigurnije radno okruZenje i smanjuje mogucnost nesreca ili
oStecenja opreme.

Oprema moze biti izloZena predvidivoj zloupotrebi, sto moze dovesti do sigurnosnih
opasnosti, ostecenja opreme i smanjenja performansi. Na primjer:



« Rezanje neprovodljivih materijala: pokusaj rezanja neprovod\jivih materijala
poput drva, plastike ili keramike moze ostetiti opremu i stvoriti sigurnosni rizik.

« Koristenje pogresnih potrosnih materijala: koriStenje pogresnih potrosnih
materijala moze dovesti do loseg rezanja
kvaliteta, oStecenja opreme i povecani sigurnosni rizici.

+ Rad u opasnim okruzenjima: koristenje opreme u zapaljivim atmosferama ili
blizu zapaljivih materijala povecava rizik od pozara ili eksplozije.

« Nepravilno rukovanje i skladiStenje: nepravilno rukovanje, skladistenje i
transport mogu oStetiti opremu i povecati rizik od ozljeda.

+ Neovlastene izmjene: modifikacija opreme na bilo koji nacin koji nije
specificiran
proizvoda¢ moZe ugroziti njegovu sigurnost i performanse.

+ Koristenje opreme za druge svrhe osim rezanja: KoriStenje opreme za
aktivnosti koje nisu namijenjene, poput grijanja ili zavarivanja, moze biti opasho
i moze ostetiti opremu.

« Rad izvan propisanih parametara: prekoracenje nazivne struje , napona ili
radnog ciklusa opreme moze ostetiti unutarnje komponente i predstavljati
sigurnosne rizike.

3. Razmatranje lokacije

3.1 Elektriéni Veze

A\ OPASNOST! Rizik od elektricnog udara!
» Provjerite s oznakom opreme jesu li specifikacije napona, faze i frekvencije
kompatibilne s dostupnim izvorom napajanja.
» Kako bi se osigurao siguran i pouzdan rad opreme, mora biti spojena na
stabilan i kompatibilan izvor energije.
» [zbjegavajte koristenje produznih kabela ili produznih kablova koji ne ispunjavaju
zahtjeve jer mogu uzrokovati pregrijavanje ili padove napona.

+ Koristite poseban krug kako biste sprijecili preopterecenja.

+  Spojite na pravilno uzemljenu uticnicu kako biste izbjegli elektricne opasnosti.

« Provjerite da osiguraC odgovara zahtjevima za strujom opreme.

« Provjerite napajanje na istrosenost i koristite izdrzljive produzne kabele prikladne za
Oznaka struje opreme.

« Instalirajte prenaponske zastite ili prekidace za strujni krug radi zastite od napona
fluktuacije.

3.2 Nadmorska visina

Performanse opreme mogu biti pogodene radnom visinom zbog
promjene u gustoci zraka.

« Operativni domet: oprema je dizajnirana za ucinkovito funkcioniranje na velikim
visinama
do 1000 metara nadmorske visine.

+ Prilagodbe: na vecim visinama performanse mogu opadati. Mozda ce trebati
Povecajte postavke tlaka zraka kako biste odrzali kvalitetu rezanja.

OBAVIJEST!
» Rad iznad preporucene visine moze ponistiti jamstvo ili uzrokovati oStecenje

+ L | $3
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3.3 Temperatura i vlaga

» Osigurati dovoljan protok zraka i odvod topline kako bi se sprijecilo pregrijavanje i
odrzavalo optimalni radni uvjeti.
» |zbjegavajte brze promjene temperature koje mogu izazvati toplinski

stres i dopustite opremi da se prilagodi okolnoj temperaturi kako bi se

sprijecilo stvaranje kondenzacije prije rada.

Za optimalne performanse, osigurajte da radno okruzenje odgovara sljedecem
Raspon temperatura:

+ Minimalna temperatura; -10 °C

+ Maksimalna temperatura; +40 °C

Za optimalne uvjete skladiStenja i transporta, osigurajte ambijentalno okruzenje
odgovara sljedecem temperaturnom rasponu:

+ Minimalna temperatura; -25 °C

+  Maksimalna temperatura; +55 °C

Provjerite da relativna vlaznost zraka (RH) ne prelazi 50 % pri radu opreme na
maksimalnoj temperaturi od +40 °C. Ako je temperatura okoline niza, prihvatljiva je

visa relativna vlaznost. Preporucuje se izbjegavanje izlaganja opreme razini vlage
iznad 90 %.

Radna udaljenost

« Odrzavajte najmanje 1 metar razmaka sa svih strana radi sigurnog kretanja i
pravilne ventilacije.

+ Koristite kabele dovoljno duge da udobno dosegnete radno podrucje bez
naprezanja ili spoticanja.

+ Odrzavajte slobodne putove do hitnih prekidaca i izlaza za hitne slucajeve
Vremena.

3.5Rasvjeta

Pravilno osvjetljenje kljucno je i za sigurnost i za rad. Pobrinite se da stranica ima

dovoljno osvjetljenja za osiguranje sigurnog i dobro osvijetljenog radnog okruzenja.

« Postavite odgovarajucu rasvietu kako biste uklonili sjene na radnom prostoru, jer
sjene mogu ometati vid i povecati rizik od pogresaka ili nesreca.

+ Izbjegavajte i nedovoljno osvjetljenje, koje opterecuje oCi i utjece na
preciznost zadatka, kao i prejako osvietljenje, koje uzrokuje odsjaj i vizualnu
nelagodu, narusavajuci koncentraciju i percepciju.

3.6 Ventilacija

« Postavite usisivac para kako biste uklonili stetne pare i Cestice na izvoru.
Postavite ga blizu luka rezanja radi maksimalne ucinkovitosti.
+ Pobrinite se da je radni prostor dobro prozracen.

4. Preded

Naziv dijela

1 Manometar tlaka

2 Kontrola panel

3 Ampere Prikaz

4 Lampica upozorenja na elektri¢ni udar
5 Lampica upozorenija na pregrijavanje
6 Kontrola knob

7 Gumb za odabir funkcije

8 Indikatori nacina rada funkcije

9  CUT/GRID indikatori naina rada
10  Prikaz vremena nakon rezanija

11 Ventilacija Otvaranja

12 Prikljucak za uzemljenje

13 Otvor za rezni plamenik

14 Usis komprimiranog zraka

15 Gumb regulatora zraCnog filtera

16 Kabel za napajanije s utikacem

17 Prekidac za napajanije 0/1

18  Rezanje plamenika i kabela

19  Prekidac okidaca sa zatitnim Stitnikom
20  Mlaznica Skupstina

21 Plasticni poklopac za rezanie plamenika
22 Uzemljivacka stezaljka i kabel

23 Kljuc Kljué

24 Hladenje fan

25  Sklop zra¢nog filtra / separatora vode
26 Odvodni ventil



14 15 16 17

4.1 Mlaznica 4.2 Rezervni dijelovi
Br. |Naziv dijela Kolicina
B A B C D o [Nai i
A Elektroda 1
C  Miaznica (vrh) 1

Naziv dijela

A Elektroda

B Vrtlozni prsten

C  Mlaznica (vrh)

D  Zadrzavajuci poklopac




4.3 Specifikacija

6. Stavljanje u sluzbu

OBAVIJEST!

» Specifikacije i konstrukcije navedene u ovom prirucniku bile su tocne u
vrijeme objave. Postoji mogucnost promjena u specifikacijama i
konstrukcijama bez prethodne obavijesti ili obveza zbog kontinuiranih
poboljsanja.

6.1 Predoperativne provjere

A\ UPOZORENJE! Fluktuacije napona.

» Ova oprema ima funkciju kompenzacije napona snage. Moze normalno raditi Cak i
kada ulazni napon varira do +15% od njegove nominalne vrijednosti.

6.1.1 Hladenje Sustav

Nazivni napon napajanja (U1) 230V

Maksimalna struja (I,..,.) 1A

«  Ukljucite opremu i provjerite radi li ventilator za hladenje (24) ispravno.
Pobrinite se da je resetka ventilatora Cista i neometana.

+Provjerite da ventilacijski otvori (11) nisu blokirani ili pokriveni kako biste izbjegli
Kvar sustava hladenja.

6.1.2 Komprimirani zrak

Efektivna struja (I, 15A

Radni ciklus (10 min; 40 °C) (X) 45% (40 A) / 60% (35 A) / 100% (27 A)

Napon bez opterecenja (Up) 320V
82.7%

Faktor snage 1

+ Koristite crijevo otporno na tlak za povezivanje kompresora s komprimiranim
ulaz zraka (14).

« Cursto pricvrstite spojeve (npr. stezaljkama) kako biste sprije¢ili curenje zraka.

+ Koristite samo Cist, suh zrak s tlakom od 0,3 - 0,45 Mpa (43,5 - 65 PSI).

«  Ako postojeci izvor zraka ne moze zadovoljiti te zahtjeve, razmislite o
koriStenju namjenskog kompresora s dovoljnom snagom i filtra za
dekompresiju zraka.

6.2 Povezanost

Ucinkovitost

6.2.1 Rezni plamenik

Maksimalni zracni tlak 0,3 - 0,45 Mpa (43 - 65 PSI)
Unutarnja rupa mlaznice 0,9 mm

Blagi Celik: 25 mm

Nehrdajuci celik: 16 mm

Debljina reza
Aluminij: 20 mm

Bakar i mesing: 12 mm

o

45,5 15 28 cm

Izolacijska klasa H

Primjenjivi standard EN 60974-1, EN 60974-10

Radiofrekvencijska (RF) klasa Klasa A

5. Prije prve upotrebe

5.1 Raspakiranje

A OPASNOST! Rizik od gusenja!

od gusenja.

1. Provjerite je li oprema iskljucena i iskljucena iz struje.

2. Provijerite plasticni izbocinu (F) na kabelu gorionika za rezanje (18) i poravnajte je
s odgovarajucim utorom (E) na prikljucku za rezni plamenik (13), osiguravajuci da
su metalni epovi pravilno postavljeni s odgovarajucim nasadnim Casicama (Slika
C).

3. Muski konektor njezno umetnite u zenski konektor bez forsiranja.

4. Okrenite ovratnik u smjeru kazaljke na satu dok se Cvrsto ne zakljuca.

5. Provjerite je li veza stabilna i da nema nezeljenih pokreta.

6.2.2 Uzemljenje stezaljke

OBAVIJEST!

» Pazljivo pregledajte ambalazu zbog vidljivih znakova oStecenja, poput
udubljenja, probusenosti ili poderotina. Odmah kontaktirajte nas tim korisnicke
sluzbe za bilo kakve znacajnije probleme. Provjerite je li sadrzaj dostave potpun i
neostecen prije koristenja opreme.

1. Orijentirajte pin konektora prema gore i spojite uzemljenu stezaljku (22) na
prikljucak (12).
2. Rotirajte konektor u smjeru kazaljke na satu kako biste ga sigurno zakljucali na mjestu.

6.2.3 Komprimirani zrak

Spojite kompresor zraka (nije isporucen) na ulaz komprimiranog zraka (14).

6.2.4 Napajanje

1. Pazljivo otvorite kutiju i uklonite sav materijal za pakiranje, poput mjehuricaste
folije ili pjenastih umetaka. Odgovorno odloZite i reciklirajte materijale za
pakiranje.

2. Temeljito pregledajte opremu zbog vidljivih ostecenja, ogrebotina ili
nedostataka. Provijerite jesu li svi ocekivani dijelovi i dodaci prisutni i prijavite
sva ostecenja ili nedostajuce komponente nasem timu za korisnicku podrsku.

Spojite kabel za napajanje (16) na uticnicu.




6.2.5 Objasnjenje sklopa mlaznice

o

Mlaznica za rezanje baklje sastoji se od sljedecih dijelova (slika D):
- Elektroda (A): kriticna komponenta koja generira plazma luk. Obicno je izraden
od bakra s umetkom od volframa ili hafnija na vrhu kako bi se nosio s visokim
temperaturama.

- Vrtlozni prsten (B): ovaj dio je odgovoran za stabilizaciju i usmjeravanje plazma
luka

dok hladi elektrodu. Takoder pomaze u upravljanju protokom zraka unutar plamenika.

- Mlaznica (vrh) (C): bakrena komponenta koja fokusira plazma luk na radni
komad. Ona odreduje promjer luka i pomaze oblikovati rez.

- Zadrzavajuci poklopac (D): ova komponenta stiti mlaznicu i elektrodu,
istovremeno odrzavajuci protok plina i stabilnost luka. Takoder drZi ostale
dijelove na mjestu.

Za rastavljanje mlaznice, odvrnite zadrZavajuci poklopac (D).
Za uklanjanje elektrode (A) koristite kljuc za klju¢ (23) i odvrnite je.

6.3
Podesavanie tlaka zraka

OPREZ! Rizik od prevelikog pritiska.

» Dopusteni radni tlak je 0,3 - 0,45 Mpa (43 - 65 PSI). Provjeri tlak
na manometru (1).

» Prekomjerni radni tlak mozZe uzrokovati Stetu na opremi i rizik za
operater.

1. Povucite gumb regulatora zranog filtera (15) prema gore kako biste omogucili
podesavanje tlaka.

1. Rotirajte regulator zracnog filtera (15) u smjeru kazaljke na satu kako biste povecali
tlak.

3. Rotirajte regulator zracnog filtera (15) suprotno od kazaljke na satu kako biste
smanjili tlak.

4, Pritisnite gumb regulatora zraCnog filtera (15) dolje da ga zakljucate na mjestu.

7. Upotreba

7.1Proces rezanja plazma lukom

Proces rezanja plazma lukom Cesto se koristi kao alternativa rezanju kisikovim
gorivom. Radi tako da stvara elektricni luk izmedu elektrode i obratka, koji se zatim
suzava uskom bakrenom mlaznicom. Ovo suzenje povecava i temperaturu i brzinu
plazmatskog toka. Dobivena plazma doseze temperature vece od 20.000 °C i moze
doseci nadzvucne brzine. Kada se koristi za rezanje, povecani protok plina osigurava
da visokoenergetski plazma mlaz ucinkovito prodire i uklanja rastaljeni materijal.

Za razliku od rezanja kisikom i gorivom, koje se oslanja na egzotermnu oksidacijsku
reakciju za taljenje metala, rezanje plazmom funkcionira na principu izravnog luka
zagrijavanja. Ova kljucna razlika omogucuje primjenu plazma rezanja na materijalima
koji tvore vatrostalne okside, poput nehrdajuceg celika, aluminija, lijevanog zeljeza i
neferomagnetnih legura, koje je tesko ili nemoguce rezati metodama oksio-goriva.

Pri pokretanju, plamenik stvara pilot luk izmedu elektrode i mlaznice. Za pokretanje
rezanja, luk mora prijeci u preneseni nacin rada luka, gdje uspostavlja vezu s obratkom.
U ovom nacinu rada elektroda je negativno nabijena, dok obratak ima pozitivnu
polaritet. Kao rezultat toga, otprilike dvije trecine energije luka koncentrira se na
rezanje materijala.

Odabir plazma plina ovisi o primjeni rezanja. U konvencionalnim sustavima koji koriste
volframovu elektrodu koriste se inertni plinovi poput argona, smjesa argona i vodika ili

7.2 Funkcije

7.2.1 REZ/MREZA

+  CUT: Standardni nacin rezanja za ravne rezove i opce namjenske operacije.
+ GRID: Poseban nacin dizajniran za rezanje materijala s perforiranim ili resetkastim
povrsine.

7.2.22T/4T/GAS

« 2T: Nacin rada s dva dodira za kratke operacije. Prekidac okidaca (19) mora biti drzan
dolje dok rezem.

« 4T: Nacin rada s Cetiri dodira za produzene rezove. Pritiskom na okidac (19) jednom
se pali luk, a plamenik nastavlja zavarivati dok se ponovno ne pritisne prekida za
gasenje.

« PLIN: Nacin rada samo na plin za ispiranje ili postavljanje protoka plina bez pokretanja
rezanja.

7.2.3 Vrijeme nakon rezanja

+ Podesivo kasnjenje za hladenje plamenika i obratka nakon rezanja, mjereno u
sekundama (5 - 15 sekundi). SprjeCava pregrijavanje i produzuje vijek trajanja
komponenti.

7.3 Upravljacka ploca

dusika. Kod rezanja oksidirajucim plinovima poput zraka ili kisika, za trajnost je potrebn
bakrena elektroda s hafnijevim umetkom. Postavke protoka plina su kljucne i moraju
odgovarati trenutnoj razini i promjeru otvora mlaznice. Nedovoljan protok plina ili preve
struja mogu uzrokovati dvostruko varnicenje, gdje se luk dijeli izmedu elektrode-mlaznic
mlaznice-obratka. Ovaj fenomen moze dovesti do ozbiljnih ostecenja, ukljuCujuci
topljenje mlaznice.

Kvaliteta rezanja postignuta plazmom usporediva je s onom kod oksi-goriva, ali proces im|
posebne karakteristike. Budu¢i da plazma rezanje topi metal umjesto da ga oksidira, m
doci do zaobljenja gornjeg ruba, zakosenja ili loSe pravokutnosti ruba zbog varijacij
raspodjeli topline. Kako bi se rijesili ti problemi, razvijeni su razliciti dizajni plame
za poboljsanje suzenja luka, osiguravajuci ravnomjernije zagrijavanje kroz cijeli profil
rezanja.
Rotirajte kontrolnu ru¢icu (6) za podeSavanje trenutne (ampere) postavke. Rotirajte
u smjeru kazaljke na satu za povecanje vrijednosti i suprotno od kazaljke na satu za
smanjenje. Dozvoljena vrijednost ampera je 10 - 40 A.
1. Pritisni gumb za kontrolu (6) jednom da postavis vrijeme rezanja posta.
Rotirajte u smjeru kazaljke na satu za povecanje vrijednosti i suprotno od
kazaljke na satu za smanjenje. Dopusteno vrijeme je 5 - 15 sekundi.
2. Ponovno pritisni kontrolni gumb (6) i rotiraj za prebacivanje izmedu CUT ili GRID nacin
3. Ponovno pritisni gumb za kontrolu (6) za izlazak iz postavki.
4, Pritisnite tipku za odabir funkcije (7) za prebacivanje izmedu 2T, 4T i GAS naCina.

7.4 Trenutne postavke

Trenutno Materijal Debljina
40 A Blagi Celik 25 mm
40 A Nehrdajuci Celik 16 mm
40 A Aluminij 20 mm
40 A Bakar i mesing 12 mm

7.5 Duznost Ciklus

Radni ciklus predstavlja postotak 10-minutnog razdoblja (na 40 °C) tijekom kojeg
Oprema moze raditi na nazivnom opterecenju bez pregrijavanja. Primjer

(45% radnog ciklusa na 40 A):

+ 4 minute i 30 sekundi rezanja (aktivna faza)
5 minuta i 30 sekundi odmora (faza hladenja)

U tom slucaju, oprema radi 4 minute i 30 sekundi na nominalnom opterecenju prije
nego Sto je potrebno hladenje od 5 minuta i 30 sekundi kako bi se sprijecilo
pregrijavanje.

Ako se oprema pregrije, upali se lampica upozorenja na pregrijavanje (5), izlaz
prestaje i ventilator za hladenje (24) nastavlja raditi. Ostavite opremu da se ohladi 15

minuta ili dok se lampica upozorenja na pregrijavanje (5) ne ugasi. Prije nastavka rada,
smanjite amperu ili radni ciklus.

OPREZ! Rizik od ostecenja!

» Prekoracenje radnog ciklusa moze uzrokovati ostecenje opreme. Pogledaj poglavlje
4.3 Specifikacija.




7.6 Rezanje
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Rezni

7.6.1 Priprema i inspekcija

1. Pobrinite se da je radni prostor Cist, suh i bez zapaljivih materijala.
2. Osigurajte adekvatnu ventilaciju ili koristite sustav za usisavanje para.

3. Nosite odgovarajucu osobnu zastitnu opremu (PPE), ukljucujuci kacigu s
odgovarajucim filtrom svjetla, rukavice, zastitne cipele i koznu pregacu.

4. Provjerite plamenik za rezanje (18), stezaljku za uzemljenje (22) i kabele zbog
ostecenja ili trosenja.

5. Provjerite jesu li svi spojevi sigurni, ukljucujuci kompresor zraka i napajanje.

7.6.2 Povezivanje uzemljenja stezaljke

Spojite stezaljku za uzemljenje (22) na Cisto, bezbojno mjesto na obratku, kao
sto blize podrucju rezanja.

OBAVIJEST!

» Nemojte spajati uzemljenje stezaljke (22) na bilo koji dio radnog komada koji ce
pasti

7.6.3 Proces rezanja

1. Provjerite je li kompresor ukljucen i pod pritiskom.

Postavite tlak zraka na 0,3 - 0,45 Mpa (43 - 65 PSI).

Postavite prekidac za napajanje (17) na | (ON). Upravljacka ploca (2) svijetli.

Podesite razinu struje pomocu kontrolnog gumba (6). Ako plazma tesko

prodire u materijal, povecajte amperazu.

5. Drzite plamenik pod kutom od 90° za ravne rezove ili lagano prilagodite kut za
zakoseni rezovi (Slika F).

6. Odrzavajte dosljednu udaljenost izmedu mlaznice i obratka (obicno 3 - 6 mm).

7. Podignite Zuti zastitni Stitnik (19) na svjetiljku kako biste pristupili prekidacu
okidaca.

- 2T nacin: pritisnite i drzite prekidaC okidaca za paljenje plazma luka.
- 4T nacin: pritisnite okidaC jednom za paljenje plazma luka.
8. Kada se pritisne okidac, pilot luk se generira iz mlaznice.

OPREZ! Rizik od ostecenja!

» Pilot luk je dizajniran da probije kontaminaciju, boju ili hrdu kako bi uspostavio
kontakt s golim metalom. Aktiviranje luka dalje od povrsine rezanja ubrzat ce
potrosno trosenje i smanjiti vijek trajanja.

IVI

7.6.4 IskljuCivanje opreme
1. Iskljucite opremu i iskljucite je iz uticnice.
2. Iskljucite uzemljenu stezaljku (22) i pravilno spremite opremu.

8. Cis¢enje i njega

A\ UPOZORENJE! Rizik od elektri¢nog udara!

» Uvijek iskljucite opremu i iskljucite je s izvora napajanja prije bilo kakvog
¢iscenja. To je kako bi se smanjio rizik od elektricnog udara i sprijecilo slu¢ajno
paljenje tijekom Ciscenja.

17. Ponovite postupak ako je potrebno.

Cicenje

9. Kada je rezni luk uspostavljen, polako pomicite plamenik po obratku.
10. PoCetak luka: uvijek zapocnite od ruba materijala ili izbusite malu rupu da
zapocnete luk.
11. Postavite brzinu tako da iskre izlaze kroz dno reza.
12. Ako iskre pusu natrag prema plameniku ili izlaze pod ekstremnim kutom, smanjite
rezanje
brzinu.
13. Na kraju rezanja, nakratko zastanite kako biste osigurali potpuno presijecanje
materijala.
- 2T nacin: otpustite okidac da zaustavite luk.
- 4T nacin: ponovno pritisni okidac da zaustavis luk.
14, Dopustite protoku zraka nakon rezanja da ohladi plamenik prije nego sto
ga maknete dalje od radnog komada .
15. Pregledajte rezane rubove radi glatkoce i ujednacenosti.
16. Ako rez izgleda grubo ili nedovrseno, provierite i prilagodite trenutnu postavku, zrak

OPREZ! Rizik od ostecenijal

» Nanesite sredstvo za CiScenje na krpu ili spuzvu prije brisanja opreme, umjesto da ga
direktno nanosite na samu opremu. To pomaze sprijeCiti ulazak prekomjerne vlage ili
sredstva za Ciscenje u osjetljiva podrucja i potencijalno prouzrokovanje ostecenja.

» |zbjegavajte koristenje jakih kemikalija ili otapala na bazi klora, kao i
abrazivnih materijala poput celicne vune ili grubih Cetki za ribanje, jer mogu
uzrokovati stetu.

8.1.1 Redovito
svakodnevno Ciscenje

« Obrisite vanjski dio opreme Cistom, vlaznom krpom kako biste uklonili prasinu,
prljavstina i prskanje.

«  Qcistite sklop mlaznice (20) zicanom Cetkom.

Tjedno/mjesecno

« Qcistite ventilator za hladenje (24) komprimiranim zrakom kako biste uklonili prasinu i
necistoce.
« Provjerite i oCistite stezaljku za uzemljenje (22) i rezni plamenik (18).

8.2 Pohrana

OBAVIJEST!

» Temeljito oCistite opremu, uklonite prljavstinu, neistoce i sve preostale tvari.
Pobrinite se da su svi dijelovi suhi kako biste sprijeili koroziju ili ostecenja
tijekom skladistenja.

» Iskljucite opremu s izvora napajanja kada se ne koristi.

» Spremite opremu u Cist, suh i dobro prozraCen prostor. Izbjegavajte
skladistenje opreme na mjestima koja su vlazna, vlazna, pretjerano vruca ili

+  Pokrijte opremu zastitnim poklopcem kad se ne koristi.

+ Izbjegavajte skladistenje kemikalija blizu korozivnih supstanci.

+  Spremite opremu u uspravan polozaj kako biste sprijecili ostecenje
unutarnjih komponenti .



+  Potro3ni materijal Cuvajte u suhoj, hermeticki zatvorenoj posudi kako biste
sprijecili oStecenje i kontaminaciju. Cuvajte ih u predvidenim skladisnim
prostorima radi pravilne organizacije i zastite.

8.3
Prijevoz

« Iskljucite opremu s izvora napajanja prije transporta.

« Pravilno osigurajte opremu tijekom transporta kako biste sprijecili ostecenja.

« Zastitite opremu od kise, snijega i ekstremnih temperatura tijekom
transport.

9. Odrzavanje

UPOZORENJE!

» Uvijek iskljuCite i iskljucite opremu s izvora napajanja prije bilo kakvih
odrzavanja. To je kako bi se smanjio rizik od elektricnog udara i sprijecilo
slucajno pokretanje tijekom odrzavanja.

9.1
Zamjena zracnog filtera

Rotirajte poklopac filtera (I) suprotno od kazaljke na satu da ga uklonite.
Uklonite vijak (H).

Uklonite i zamijenite zracni filter (G).

Umetnite i zategnite vijak (H).

Ponovno postavite poklopac filtera (1) i okrenite ga u smjeru kazaljke na satu da ga
udvrstite.

[ I O R

10. Rjesavanje problema

9.2Plan odrzavanja

9.2.1 Dnevno

o Pregledajte i zamijenite istroSene potrosne materijale.

« Qcistite glavu baklje i uklonite ostatke.

+ Provjerite tlak zraka i uvjerite se da nema curenja u dovodnim cijevima.

« Pregledajte kabele, crijeva, stezaljku za uzemljenje i rezni plamenik zbog trosenja ili
ostecenja.

+ Pregledajte utikac i utikaC za labave ili izlozene Zice.

« Bistra sljaka i otpad iz podrucja iskopavanja.

+ Povucite ventil za odvod (26) kako biste uklonili vodu i vlagu iz sklopa separatora
vode (25).

9.2.2 Tjedho

«  Cisti filteri za zrak ili susilice u sustavu za dovod zraka.

+ Zategni sve spojeve (struja, kompresor zraka, baklja).

+ Testirajte performanse rezanja i po potrebi prilagodite postavke.

9.2.3 Mjesstno
« Qcistite unutrasnjost opreme i ventilatore suhim, Cistim komprimiranim zrakom.

9.2.4 Kvartalno

«  Zamijenite zracni filter ako treba.
« Pregledajte ventilator za hladenje (24) i resetku.

9.2.5 Godisnje

+ Provedite potpuni pregled svih komponenti.
« Zamijenite istrosene dijelove (crijeva, kabele, potrosni materijal).
+ Dogovorite profesionalni servis ako je potrebno.

9.3 Potrosni dijelovi

UPOZORENJE!

» Koristite samo originalne zamjenske dijelove.

Naziv dijela P/N

602-123-0012-00
602-053-0010-00
602-073-0015-00
602-173-0003-00
309-123-0007-02

Vrtlozni prsten
Elektroda

Mlaznica

Zadrzavajuci poklopac

Zracni filter

?lijedite upute iz ovog poglavlja kako biste identificirali probleme i potencijalna rjesenja. Ako se problem ne moze samostalno rijesiti, preporucuje se potraziti pomoc ovlastenog
servisnog centra ili kvalificiranog strucnjaka za daljnji pregled, odrzavanje i popravke. Alternativno, obratite se nasem timu za korisnicku podrsku za daljnju pomoc.

Nema paljenja lukom kad se pritisne okidac (19). « Rezni plamenik (18) je otvorenog kruga. +  Provjeri ispravan spoj rezne baklje (18).

+ Prekidac okidaca (19) je ostecen.

+ Provjerite prekidaC okidaca (19) i zamijenite plamenik za rezanje (18),
ako
nuzno.

+ Visak zraCnog tlaka.

« Provjerite i smanjite tlak zraka pomocu regulatora zracnog
filtera (15) ili kontrola na kompresoru zraka.

Lampica upozorenja na pregrijavanje (5) je + Oprema je pregrijana.
upaljena.

+ Pustite da se oprema ohladi dok se ne upali lampica upozorenja na
pregrijavanje (5)
eksplodira .

+ Ventilacijski otvori (11) su blokirani.

« Pobrinite se da ventilacijski otvori (11) nisu pokriveni. OCisti ih,
ako je potrebno.

+ Ventilator za hladenje (24) je blokiran. « Qcisti ventilator za hladenje (24).

«  Komponente ispravljaca su ostecene.

« Neka kvalificirani tehnicar servisira ili zamijeni opremu
osteceni dijelovi.

Povrsina rezanja je gruba, (oS rezultat rezanja. « Tlak zraka je prenizak.

« Provjerite i povecajte tlak zraka pomocu regulatora zratnog
filtera (15) ili kontrola na kompresoru zraka.

+ Protok zraka blokiran prljavstinom.

« Provjerite ulaz zraka ili zaCepljenje ispusnog zraka.

+ Struja se ne podudara s metalom i

debljina.

+ Podesite struju, pogledajte poglavije 7.4 Trenutne postavke.

Udaranje lukom je tesko i lako ga je pauzirati. o LoSa kvaliteta elektroda.

+ Provjerite kvalitetu elektrode i zamijenite, ako je potrebno.




« Struja rezanja je preniska, a tlak zraka previsok. + Provjerite i podesite struju, pogledajte poglavlje 7.4 Postavke struje,
a tlak zraka pomocu regulatora zracnog filtera (15) ili kontrola
na kompresoru zraka.

Elektroda ili mlaznica su Cesto gorjeli. + Struja je prevelika ili je mlaznica premala. « Provjerite i podesite veli¢inu mlaznice i struju, pogledajte poglavije
7.4 Trenutne postavke.
+ Tlak zraka je nizak, efekt hladenja slab, a « Provjerite i povecajte tlak zraka pomocu regulatora zratnog
mlaznica prevruca. filtera (15) ili kontrola na kompresoru zraka.
+ Bez obzira na protok nakon protoka. + Postavite odgovarajuci post flow kako biste produzili vrijeme hladenja.
Luk ne moze potpuno rezati celicnu plocu + Kapacitet opreme ne moze zadovoljiti potraznju ~ +  Koristite model s viSim naponom ili strujom.
niti previse prskanja. te debljine.
+ Elektroda ili mlaznica su izgorjeli. + Zamijenite elektrodu ili mlaznicu. Pogledajte poglavlje 6.2.5
Objasnjenje sklopa mlaznice.
+ Brzina rezanja je ili prebrza ili prespora. o Prilagodi brzinu rezanja.
Luk se zaustavlja tijekom rezanja. + Prebrzo rezanje. + Usporite brzinu rezanja.
+ Tlak zraka je prenizak. «  Provjerite i povecajte tlak zraka pomocu regulatora zracnog
filtera (15) ili kontrola na kompresoru zraka.
+ Rezni plamenik ili njegov dio su istroseni +  Pregledajte plamenik i zamijenite istroseni dio.
ili osSteceni .
Iskre lete prema gore dok rezem. + Materijal za rezanje mozda nije pravilno uzemljen. « Spojite stezaljku na Cisto, bezbojno mjesto na obratku, Sto
blize podrucju rezanja.
+ Plamenik se podize od materijala za rezanje. «  Drzite baklju blize materijalu.

11. Zbrinjavanje

Zbrinjavanje proizvoda

N Direktiva 0 otpadu, elektricnoj i elektronickoj opremi (WEEE) ima za cilj minimizirati utjecaj elektricnih i elektronickih proizvoda na okolis i ljudsko zdravlje, povecanjem
ponovne upotrebe i recikliranja te smanjenjem kolicine elektricnog i elektronickog otpada koji zavrsava na odlagalistima. Simbol na ovom proizvodu i njegovoj ambalazi
oznacava da se proizvod mora zbrinuti odvojeno od obicnog kucnog otpada na kraju svog Zivotnog vijeka. Imajte na umu da je odgovornost vlasnika zbrinjavati elektricni i
elektronicki otpad u reciklaznim centrima radi ocuvanja prirodnih resursa. Svaka zemlja ima svoje centre za prikupljanje elektricnog i elektronickog otpada. Za informacije
0 podrucjima za odlaganje recikliranog otpada, obratite se lokalnoj upravi za upravljanje elektricnim i elektronickim otpadom, lokalnom gradskom uredu ili sluzbi za
odlaganje kucnog otpada .

11.2 Zbrinjavanje ambalaznih/pakirnih materijala

Pravilno sortiranje i odlaganje ambalaznih materijala kljucno je za ekoloski prihvatljivo upravljanje otpadom. Pakiranje je dizajnirano da Stiti opremu tijekom
tranzit i izraden je od materijala koji se mogu reciklirati.

« Zbrinite se kartonske i kartonske ambalaze tako da ih predajete usluzi za reciklirani papir ili prikupljanju otpadnog papira. Provjerite lokalne reciklazne centre za specificne
informacije
Smjernice za recikliranje kartona i kartona.
+ Zbrinite se materijala za omot, umetaka, remena i druge plasticne ambalaze provjerom kod lokalnih reciklaznih centara za specificne smjernice o recikliranju ili odlaganju otpada
Metode. Slijedite njihove upute kako biste osigurali pravilno odlaganje i promicali odrZivost okolisa.

12. Jamstvo

HBM Machines stoji iza kvalitete i izrade nasih proizvoda. Ovo jamstvo odnosi se na sve proizvode kupljene izravno od nase tvrtke ili ovlastenih prodavaca.
Ograniceno jamstvo:

Nasi proizvodi pokriveni su ogranicenim jamstvom protiv nedostataka u materijalima i izradi tijekom 2 godine. Tijekom jamstvenog razdoblja, ako se utvrdi da proizvod ima
proizvodnu manu, prema vlastitom nahodenju popravit ¢emo ili zamijeniti neispravan proizvod ili isplatiti povrat novca u iznosu od kupovne cijene.

lzuzeci:

Ovo jamstvo ne pokriva Stete nastale uslijed zloupotrebe, zloupotrebe, nemara, nepravilne instalacije, nesreca, uobicajenog trosenja, prirodnih dogadaja ili neovlastenih izmjena ili
popravaka. Osim toga, ovo jamstvo ne pokriva Stetu ili nedostatke nastale zbog nepostivanja nasih uputa, specifikacija ili preporucenih smjernica za koristenje.

Proces podnosenja zahtjeva:

Za pokretanje zahtjeva za jamstvo bit ce potreban originalni dokaz o kupnji, poput racuna ili broja narudzbe.

Kako bismo utvrdili ispunjava li uvjete za jamstvo, mozemo zatraziti dodatne informacije ili dokaze o kvaru, poput fotografija ili povrata pr012voda Kontaktirajte nase

Timu za korisnicku podrsku izravno da razgovara i pokrene zahtjev za jamstvo. Detalji o tome kako nas kontaktirati mogu se pronaci na nasoj web stranici ili uz dokumentaciju
proizvoda. Ostali uvjeti i odredbe:

+Ovo jamstvo nije prenosivo i odnosi se samo na izvornog kupca.

« Zadrzavamo pravo u bilo kojem trenutku bez prethodne najave izmijeniti ili izmijeniti ovo jamstvo. Jamstvo koje vrijedi u trenutku kupnje primjenjuje se.

« Ovo jamstvo daje posebna pravna prava, a moZete imati i druga prava koja se razlikuju ovisno o lokalnim zakonima ili propisima.

Molimo posjetite nasu web stranicu ili kontaktirajte nas tim korisnicke sluzbe za dodatne informacije ili upite vezane uz pokrice jamstva.




13. Korisnicka sluzba

Imate li pitanje, komentar ili prituzbu? Nas tim za korisnicku podrsku dostupan je radnim danima od 9:00 do 17:30. Bilo da vam je potrebna pomoc pri radu, odrzavanju, otklanjanju
problema, zamjenskim dijelovima ili sigurnosnim procedurama, posveceni smo pruzanju podrske koja vam je potrebna.

Za kontakt s nasim timom korisnicke podrske, molimo posaljite e-mail na info@hbm-machines.com.
Prilikom kontaktiranja naseg tima za korisnicku podrsku, molimo vas da navedete model proizvoda, serijski broj i detaljan opis problema ili kvara koji imate, ukljucujuci specificne
detalje poput kodova pogresaka, neobicnih zvukova ili drugih relevantnih okolnosti koje e nam pomoci da ucinkovitije dijagnosticiramo i rijesimo problem.

14. Popisi dijelova i dijagrami

OBAVIJEST! Pazljivo Citajte!
» Dijagram dijelova u ovom prirucniku namijenjen je iskljucivo kao referentni alat. Proizvodac i/ili distributer izricito odbacuju bilo kakvu tvrdnju ili jamstvo vezano uz

korisnikove kvalifikacije za izvodenje popravaka ili zamjenu dijelova opreme. Snazno se preporucuje da sve popravke i zamjene dijelova obavljaju certificirani i licencirani
tehnicari, a ne korisnik. Korisnik preuzima sve rizike i odgovornosti povezane s popravcima originalne opreme ili ugradnjom zamjenskih dijelova .

14.1 Shema sklopa
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14.2 Rastavljeni prikaz

Naziv dijela

Naziv dijela

1 Glavna ploca 13 Solenoidni ventil

2 Transformacija 14 Ventilator za hladenje
3 Diode za brzi oporavak 15 Prsten za zadrZavanje napajanja
4 Upravljacka ploca 16  PrekidaC za napajanje
5  Kontrolna rucica 17 Regulator zranog filtera
6 Prednji plasticni poklopac 18  PFC plocice

7 Odbor 19 Kuciste opreme

8  Prikljucak za uzemljenje 10-25 20 Drska

9 Otvor za rezni plamenik 21 Ispravljacki most

10  Prednja metalna ploca 22 Schottky diode

11 Gumene noge 23 IGBT

12 Osnovna metalna ploca 24 Radijator
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