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1. Vazne sigurnosne upute

1.1 Opce sigurnosne upute OBAVIJEST!

» Prljava ili kontaminirana osobna zastitna oprema moze uzrokovati bolest. Ocistite
osobnu zastitnu opremu nakon svake upotrebe i jednom tjedno.

A\ UPOZORENJE! Proéitajte upute!

» Prije pustanja stroja u rad, molimo vas da pazljivo procitate ovaj
prirucnik i upoznate se s uredajem. Pobrini se da 1.2 Sigurnosne upute za tokarski stroj za drvo

Sve osobe koje upravljaju strojem prethodno su procitale i razumjele
upute za upotrebu.

A\ UPOZORENJE! Ozbiljne ozljede ili smrt mogu nastati uslijed
zapetljavanja, zgnjecenja ili udarca rotirajucih dijelova na

» Cuvajte ovaj priruénik u sigurnom mjestu blizu stroja.

» Rotirajuci radni komadi mogu se olabaviti i udariti operatera ili promatrace
smrtonosnom silom ako nisu pravilno pricvrsceni, prebrzo rotirani ili nisu dovoljno

jaki za rotacijske sile potrebne za okre,tan{e. Nepravilno (_)stavl{'anje ili koristenje
alata moze uzrokovati trzaj ili hvatanje alata, sto rezultira ozljedama pri udarcu

ili zapetljavanjem.

» Priruénik ukljucuje upute za sigurnosno relevantnu i pravilnu instalaciju, rad i
odrzavanje stroja. Kontinuirani
Postivanje svih biljeski ukljucenih u ovaj prirucnik jamdi sigurnost osoba i stroja.

A\ UPOZORENUJE! Izbjegavaijte zloupotrebu!

» Koristite ispravna dlijeta, ovisno o materijalu radnog komada.

Prirucnik za uporabu odreduje namjenu stroja i ukljucuje sve potrebne informacije za

njegov rad. » Cvrsto stegnite radni komad pomocu drvnih steznika ili slicnih uredaja.

llustracije i informacije ukljucene u upute mogu odstupati od trenutnog stanja
izrade vaseg stroja. Imajte na umu da se promjene i azuriranja nasih proizvoda mogu
dogoditi bez prethodne najave. Ilustracije u uputama mogu se razlikovati u nekim
detaljima u odnosu na stvarni stroj, ali

To ne utjece na njegovu funkcionalnost. Stoga se ne smiju podnositi zahtjevi na
temelju indikacija i opisa.

Kako bi se smanjio rizik od ozbiljnih osobnih ozljeda uzrokovanih ovim
opasnostima, operater i Prolaznici moraju u potpunosti obratiti paznju na
opasnosti i upozorenja u nastavku:

Provjerite je li svaki radni komad bez
Cvorova, pukotina, avala ili stranog
materijala kako biste osigurali da se moze
sigurno okretati po vretenu bez potrebe
raspadanie ili izazivanje odbijanija alata.

Provjerite integritet obratka
A\ UPOZORENJE! Necitanje, razumijevanje i nepostivanje uputa iz ovog
prirucnika moze rezultirati pozarom ili ozbiljnim ozljedama — ukljucujuci

amputaciju, strujni udar.

» Vlasnik ovog stroja/alata jedini je odgovoran za njegovu sigurnu upotrebu. Ta ) ) » )
odgovornost ukljucuje, ali nije ogranicena na pravilnu ugradnju u sef Pravilno pripremiti radni komad
okolis, obuku osoblja i odobrenje za koristenje, pravilnu inspekciju i odrzavanje, se mogu zakatiti za
dostupnost i razumijevanje uputa u prirucniku, primjenu sigurnosnih uredaja, alati

Prije montaze, odrezite sve otpadne dijelove
kako biste izbalansirali radni komad za
sigurno okretanje i uklonite velike rubove koji

integritet alata za rezanje/brusenje/brusenje te koristenje osobne zastitne - X
opreme. Sigurne brave Provjerite da. su alap 2 poqlogu, g_lava irep
su sigurno prije ukljucivania tokarice.

» Proizvodac nece biti odgovoran za ozljede ili materijalnu Stetu od Koristite provierene tehnike postavlianta i
nemar, nepravilna obuka, modifikacije strojeva ili nepravilna uporaba. - provjerene t °P Jan)
uvijek provjerite je li radni komad dobro

Osigurajte radni komad ucvrscen prije pokretanja tokarskog stroja.
Za priévrscivanje prednje ploce koristite samo
visokokvalitetne pricvrscivace s ne-konusnim
glavama.

Ovaj prirucnik za upute:

« objasnjava znacenje i upotrebu upozoravajucih biljeski ukljucenih u prirucnik;
« ukazuje na opasnosti koje bi mogle nastati za vas ili druge ako se te upute ne

postuju;
« Informira vas kako izbjeci opasnosti.

Osim ovog prirucnika, obratite paznju: . ..
5P pazny Podesite oslonac alata priblizno

« vazece zakone i propise; 6,35 mm (1/4") udaljenosti od obratka i

. zakonske odredbe za prevepciju nesrec’a; _ . L Podesavanje podrske alata 3,18 mm (1/8") iznad sredisnje linije obratka
« znakovi zabrane, upozorenja i obavezni znakovi, kao i upozoravajuce biljeske na kako bi se osigurala pravilna potpora

uredaju . strugackom alatu .
Ako je potrebno, relevantne mjere za uskladivanje s propisima specificnim za pojedine Cvrsto drite tokarski alat objema rukama

zemlje uz oslonac alata.

Nepravilno poduprt alat moze se uhvatiti ili
izbaciti.

mora se uzeti prije pustanja u rad stroja. Uvijek drzite Prife nego ito ukljucite tokarilicu

ovaj prirucnik blizu stroja. obavezno uklonite sve kljuceve za
ININHEEEEP RS EVEI I stezu, kljuceve i alate za
A\ UPOZORENJE! Razumno predvidiva zloupotreba! podesavanje.

» Svaka upotreba izvan opisane namjene smatrat Ce se nenamjenskom porabom i nije Ti predmeti mogu postati smrtonosni projektili
dopustena . Svaka druga upotreba mora se raspraviti s proizvodacem. kada se vreteno pokrene.

» Kako bi se izbjegla nepravilna upotreba, upute se moraju procitati i razumjeti R Prije pokretanja vretena, rucno rotirajte radni
prije prvog stupanja u sluzbu. OV CESED OIS N EvAnELCIM komad kroz cijeli njegov raspon pokreta na
Provierite ima li dovoljno prostora.

Testirajte svako novo podesavanje tako da
zapocnete rotaciju vretena na najnizoj brzini i
stojite sa strane tokarske struge dok radni komad
ne dosegne punu brzinu

brzinu. Na taj nacin mozete provieriti sigurnu
rotaciju.

1.1.1 Sigurnosne upute za opcu mehanizaciju

Testirajte novu postavku
A\ UPOZORENJE! Dio prasine nastale elektriénim bruenjem, piljenjem,

brusenjem, busenjem i drugim gradevinskim aktivnostima moze sadrzavati

kemikalije, ukljucujuci olovo.

» Operi ruke nakon rukovanja. Neki primjeri ovih kemikalija su: Uvijek nosite vizir i zastitne naocale dok
— Olovo iz boja na bazi olova; Nosite odgovarajucu zaititnu upravljate tokarilom. Nemojte nositi rukavice,

- Kristalni silicij iz cigli, cementa i drugih zidarskih proizvoda; opremu kravatu il Siroku odjecu. Drzi dugu kosu podalje

. ) L iz rotirajuceg vretena.
— Arsen i krom iz kemijski obradenog drva. JICES

- 4o Lo g . Odaberite ispravnu brzinu vretena prema
» Vas rizik od ovih izlozenosti varira ovisno o tome koliko Cesto radite ovakve poslove. velicini. vrsti. obliku i staniu obratka
Kako biste smanjili izlozenost tim kemikalijama, radite u dobro prozracenom prostoru A ) '
s odobrenom sigurnosnom opremom poput zastitnih maski posebno dizajniranih za Koristite niske brzine pri gruboj obradi ili pri
filtriranje mikroskopske Cestice. okretanju velikih, dugih ili nekoncentricnih
radnih komada.

Koristite ispravne brzine




Povratni udarac alata dogada se kada se
tokarski alat zgrabi ili izbaci s obratka
velikom silom. Najcesce je uzrokovan loSim
odabirom ili pripremom obratka, nepravilnom
upotrebom alata ili nepravilnim postavljanjem
stroja ili alata

odmor prilagodbu.

Koristite odgovarajudi alat i radite lagane rezove.
Koristite nisko

brzine i Cvrsto podupiru alat s oba

Ruke.

Ostri alati rezu s manjim otporom nego tupi
alati. Koristenje tupih alata povecava rizik od
alata

Kickback ili hvatanje.

Uvijek dopustite da se rotirajuci radni komad
sam zaustavi. Nikad ne stavljaj ruke ili neki
drugi predmet

na obratku da ga zaustavi.

Mjerite montirani radni komad tek nakon
sto se potpuno zaustavi. Pokusaj mjerenja
rotirajuceg obratka povecava rizik
zapetlianost.

A UPOZORENJE!

» Nijedan popis sigurnosnih smjernica ne moze biti potpun. Svako radno okruzenje je

Izbjegavajte povratni udarac
alata

Sigurno izvodenje grubih obrada

Koristite ostre alate

Sigurno zaustavljanje rotacije

Sigurno mjerenje obratka

drugacije.Nesrece su Cesto uzrokovane nedostatkom poznanstva ili nepaznjom.

» Koristite ovaj stroj s po§tovanjgm i oprezom kako biste smanjili mogucnost
ozljeda operatera . Ako se uobicajene sigurnosne mjere zanemaruju ili
ignoriraju, ozbiljno osobno
MozZe doci do ozljede.

1.3 Objasnjenje simbola

Ovaj simbol oznacava "Conformité Européenne”, $to znaci
“Uskladenost s EU direktivama, propisima i vaze¢im
standardima”. S CE oznakom, proizvodac potvrduje da ovaj
proizvod zadovoljava vazece europske direktive i propise.
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Pogledajte upute za uporabu.

Nosite zastitu za usi.

Nosite masku.

Nosite zastitu za odi.

Nosite zastitnu obucu.

Nosite zastitnu odjecu,

Iskljucite struju iz struje prije rastavljanja, odrzavanja ili
servisiranja.

Upozorenje! Rizik od posjekotina.

1.4 Objasnjenje signalnih rijeci
Sljededi simboli i signalne rijeci koriste se u ovom prirucniku, na proizvodu i/ili na
pakiranju.

Signalna rijec koja oznacava neposrednu opasnu situaciju koja, ako
se ne izbjegne, rezultira smrcu ili teskim ozljedama.

OPASNOST!

Signalna rijec koja oznacava potencijalno opasnu situaciju koja,

UPOZORENJE ako se ne izbjegne, moze rezultirati smrcu ili teskim ozljedama.

A\ OPREZ!

Signalna rijec koja oznaCava potencijalno opasnu situaciju koja,
ako se ne izbjegne, moze rezultirati manjim ili umjerenim
ozljedama.

Signalna rijec koja oznacava potencijalno opasnu situaciju koja,
ako se ne izbjegne, moze dovesti do ostecenja proizvoda ili
imovine.

(0]:7:\"/B]3Y} Ova signalna rijec oznaCava dodatne korisne savjete i informacije.

1.5 Sigurnosna provjera

Provjerite sve sigurnosne uredaje pri zapocinjanju bilo kojeg zadatka, jednom tjedno i
nakon odrZavanja i popravaka. Zatvorite sve zastitne poklopce prije pokretanja stroja.

1.6 Sigurnost tijekom rada

Posebno isti¢emo opasnosti u opisu rada s i na
stroj.

Izbjegavajte bilo kakve nesigurne metode rada:

Pobrinite se da vase operacije ne stvaraju sigurnosne rizike.

Pravila navedena u ovom prirucniku moraju se postovati tijekom sastavljanja,
Rada, odrzavanje i popravak.

Nemojte raditi na uredaju ako vam je koncentracija narusena, primjerice dok
uzimate lijekove.

Ne ostavljajte stroj bez nadzora dok svi pokreti potpuno ne stanu.

Koristite propisanu osobnu zastitnu opremu. Pobrinite se da nosite dobro krojeno
odjecu i, ako je potrebno, mrezicu za kosu.

1.6.1 Iskljucivanje i osiguranje stroja

lzvadite uticnicu prije nego $to zapocnete bilo kakvo odrzavanje ili popravak. Svi strojevi
dijelovi kao i svi opasni naponi moraju biti iskljuceni.

A\ UPOZORENJE! Zivi dijelovi i pokreti dijelova strojeva mogu uzrokovati

teske ozljede vama i drugima!

» Postupajte s iznimnim oprezom ako se mrezni utikac stroja ne moze iskljuciti
zbog prirode potrebnog posla (npr. funkcionalna provjera).

1.7 Namjena

+ Drveni tokarski stroj dizajniran je i proizveden za upotrebu u neeksplozivnim
okruzenjima te za obradu materijala poput drva, plastike ili drugih neopasnih
materijala koji ne stvaraju prasinu.

« Drveni tokarski stroj smije se postavljati i koristiti samo u suhim i ventiliranim prostori




2. Opis proizvoda

A Kotacic za upravljanje promjenjivom brzinom  Kontrolirajte brzinu tokarske osovine. Uvijek okrenite ovaj kotaCic na najnizu prije nego $to pokrenete tokaricu.

B ON/OFF prekidac Ukljucite ili iskljucite tokarilicu.

C Glavavrata Kuciste koje drzi vreteno na tokarilici.

D  Vreteno glave glave Suzen na unutarnjem kraju kako bi prihvatio osovinu Morse Taper #1 (MT1) sredista ogrebe, a na vanjskom kraju
navoj da primi navoje prednje ploce. Vreteno glave takoder je Suplje za lako uklanjanje srediSta ostroga pomocu
alata za izbijanje.

E  Spurcentar Pricvrstite radni komad na vreteno za obradu struganja.

F Naslon za alat Pomocni alati koristeni tijekom tokarskih operacija.

G Live centar Montirajte pero u repnom dijelu konusirajte i poduprte radni komad s suprotne strane od sredista ostroga tako da se
ukljucite u radni komad i slobodno se okrecete.

H  Zakljucavanje repnog bodlja Zakljucajte repno pero na mjestu nakon Sto se zabije u radni komad i prije pokretanja tokarila.

| KotaCi¢ za podesavanje straznjeg dijela Pomaknite pero za rep unutra/van kako biste ¢vrsto utisnuli pogonski centar u radni komad.

J Takljucavanje zadnjeg dijela Zakljucajte rep na polozaj duz kreveta.

K Postolje za alat Postavite oslonac alata na podlogu i podesite okomito na podlogu kako biste ga priblizili/udaljili od radnog komada.

L Zakljucavanje oslonca za alat Pricvrstite drzac alata na odgovarajucu visinu potrebnu za radni komad.

M Zakljucavanje baze oslonca za alat Osigurajte bazu oslonca alata kada je oslonac alata na odgovarajucoj udaljenosti od obratka.

N Tokarska podloga Osigurajte kliznu povrsinu za podesavanje baze naslona za alat i repnog dijela.

O  Prednjaploca Navoj na vreteno glave za ne-vreteno (obicno se koristi za izradu zdjela ili drugih predmeta koji se ne mogu
poduprijeti od repnog dijela).

P Alat za izbacivanje Koristi se za uklanjanje trnova i pogonskih centara s njihovih konusnih vretena.




3. Prije prve
upotrebe

OBAVIJEST!

» Prevesti stroj u pakiranju na mjesto blizu konacnog mjesta ugradnje prije nego sto
raspakirati ga. Ako ambalaza pokazuje znakove moguce Stete pri transportu, uzmite
Mjere opreza da se stroj ne osteti prilikom raspakiranja. Ako dode do stete,
osiguravatelj mora biti odmah obavijesten o toj Cinjenici kako bi se utvrdio
eventualni zahtjev .

3.1 Raspakiranje stroja

Temeljito i pazljivo pregledajte stroj, pazeci da su svi materijali, poput otpremnih
dokumenata i uputa dostavljenih uz stroj, primljeni.

OBAVIJEST!

» Sacuvajte sav ambalazni materijal dok ne budete potpuno zadovoljni strojem
i rijesili smo sve probleme.

Slijedi popis artikala isporucenih uz stroj. Prije pocetka postavljanja, rasporedite te
predmete i inventarirate ih.

Ako nedostaju neki nevlasnicki dijelovi, kontaktirajte na$ tim za korisnicku
podrsku radi zamjene. Alternativno, zamjene se mogu nabaviti u lokalnoj trgovini

Q. 1
B

Cor. | Naivdijes | Kol |

Tokarska jedinica (nije prikazana)

1
A 17,8 cm (7") oslonac za alat 1
B 11,4cm (4,5") oslonac za alat 1
C  Prednja ploca 1
D  Spurcentar 1
E  Live centar 1
F Alat za izbacivanje 1
G Kljuc 1
H  Sesterokutni klju¢ 2

OBAVIJEST!

» Ako se neki predmet s ovog popisa ne moze pronacj, pazljivo provjerite stroj i
materijale za pakiranje zbog njegove prisutnosti. Cesto se predmeti mogu izgubiti u
materijalima za pakiranje tijekom procesa raspakiranja ili je mozda unaprijed
instaliran u tvornici.

3.2 Ciscenje

Neobojene povrsine stroja premazane su snaznim sredstvom protiv hrde koje sprjecava
koroziju tijekom transporta i skladistenja.

OBAVIJEST!

» Ova zastita od hrde je vrlo ucinkovita, iako moZe zahtijevati neko vrijeme za
Proces Ciscenja.

Pobrinite se za strpljenje i temeljito ¢iscenje uredaja.

3.2.1 Osnovni koraci za uklanjanje prevencije hrde

1. Stavi zastitne naoCale.

2. Premazite sredstvo protiv hrde s velikom koliCinom sredstva za
Ciscenje/odmascivac, zatim ga ostavite da odstoji 5 do 10 minuta.

3. Obrisi povrsine. Ako je sredstvo za CiScenje ili odmascivanje ucinkovito, sredstvo
protiv hrde ce se lako obrisati. Ako imate plasticni strugaC za boju, prvo sastruzite
$to vise mozZete, a ostatak obrisite krpom.

4. Ponavljajte korake 2 i 3 po potrebi dok ne oCistite, zatim premazite sve
neobojene povrsine kvalitetnim metalnim zastitnim sredstvom kako biste
sprijecili hrdu.

OBAVIJEST!

» Izbjegavajte otapala na bazi klora, poput acetona ili sredstva za ciscenje koCionih
dijelova, koja mogu ostetiti obojene povrsine.

3.3 Lokacija postavljanja

+ Opterecenje poda: Neki radni stolovi mogu zahtijevati dodatna ojacanja kako bi
poduprli i stroj i operatera. Obavezno poduzmite ove mjere opreza.

« Radne udaljenosti: Uzmite u obzir postojece i ocekivane potrebe, veliCinu
materijala koji e se obradivati kroz stroj i prostor za pomocne stalke, radne
stolove ili druge strojeve prilikom odredivanja lokacije za vas tokarski stroj.

+ Osvjetljenje: Rasvjeta treba biti dovoljno jaka da ukloni sjenu i sprijeci
naprezanje ociju.

« Elektricni: Elektricni krugovi moraju biti namjenski ili dovoljno veliki da
zadovolje zahtjeve za strujom. Uticnice moraju biti smjestene blizu svakog
uredaja, kako bi napojni ili produzni kabeli bili izvan podruéja s velikim
prometom. Pridrzavajte se lokalnih elektri¢nih propisa za pravilnu ugradnju nove
rasvjete, uticnica ili krugova.

4, Skup

Stroj mora biti potpuno sastavljen prije rada. Prije poCetka procesa sastavljanja,
prikupite sve navedene predmete. Kako biste osigurali glatki proces sklapanja,
zapocnite Cis¢enjem svih dijelova koji su prekriveni ili premazani snaznim
sredstvom protiv hrde (ako je primjenjivo).

4.1 Postavljanje centara

Spur i Zivi centri su komponente s konusnim uklapanjem koje se ugraduju na isti

nacin. Medutim, vazno je napomenuti da se sredisnji dio glave uvijek treba

umetnuti u osovinu glave, dok se Zivi centar uvijek treba umetnuti u pero za rep.

Slijedite ove korake za postavljanje centara:

1. Iskljucite tokarilicu.

2. Umetnite suzeni kraj sredista u vreteno i snazno pritisnite.

3. Provjerite je li centar Cvrsto postavljen tako da ga brzo povucete ( pravilno
postavljeni centar ne moze se rucno ukloniti).




4.2 Uklanjanje centara

Stroj je opremljen alatom za izbacivanje koji uklanja osovinu i pogonske centre.
Slijedite ove korake za uklanjanje sredista pomocu alata za izbacivanje (knock-
out):

1. Iskljucite tokarilicu.

2. Stavite Cistu krpu ispod vretena kako biste uhvatili sredinu kad se ukloni.

3. Pomocu alata za izbacivanje kucnite sredista s vanjskog kraja vretena i uhvatite
sredinu dok ispada van.
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4.3 Ugradnja prednje ploce

OBAVIJEST!

» Prednja ploca moze se postaviti samo ako je srediSnji dio osovine uklonjen s
osovine glave.

1. Iskljucite tokarilicu.
2. Provucite prednju plocu na osovinu glave.

3. Iazatezanje prednje ploce, stavite kljuC na ravne osovine vretena i umetnite
kucanje-
Izvadite alat u rame vretena kako biste ga drzali na mjestu tijekom zatezanja.

OBAVIJEST!

» Za skidanje prednje ploce, obrnite korake 2 i 3.

4.4 Ugradnja oslonca za alat

Prije nego sto instalirate oslonac za alat, odlucite koji je najbolji za vasu primjenu.
Osim ako nije problem s razmakom izmedu obratka, postavite veci oslonac za alat kako
biste imali vise prostora za rad.

1. Umetnite oslonac alata u drzac alata.
2. Zakljucajte oslonac alata na mjestu pomocu zakljucavanja oslonca alata.

Zakljucavanje

o oslonca za alat
m U

4.5 Prilagodba

4.5.1 Zatezanje rucki brave

Rucke za zakljucavanje na bazi naslona alata i repu mogu se zategnuti za jace
zakljucavanje ako tvorniCki preset nije dovoljno zategnut za vase potrebe. Medutim,
pazite da ne zategnete previse dijelove.

1. Iskljucite tokarilicu.

2. Koristeci nasadni kljuc ili kljuc promjera 12 mm, zategnite 1/4 okreta jedne od
matica, ovisno o komponenti koju Zelite zategnuti.

3. Provjerite mehanizam zakljucavanja:

«  Ako je zadovoljavajuce, nisu potrebne daljnje prilagodbe.
«  Ako nije zadovoljavajuce, ponovite korake 2 do 3.

Zatvarace strainjeg
dijela

5. 2 Poravnavanje pera na repu

OBAVIJEST!

» U situaciji kada se rucka za podesavanje tailstocka okrece bez pomicanja tailstocka,
ponovno poravnajte tailstock quill lock s utorom za hvatanje u tailstocku
pero.




1. Iskljucite tokarilicu.

2. Otpustite male vijke sa strane i na vrhu tailstocka, kao i bravu tailstocka na
quill locku.

3. Povucite rucku za podesavanje tailstocka da izvucete pero iz tailstocka.
4. Pronadite utor za hvatac i poravnajte ga s bravom za pero.
5. Umetni pero, vrati vijke za pricvrs¢ivanje i postavi bravu za pero.

OBAVIJEST!

» Gornji vijak je zalijepljen u tvornici. Potrebno je vise momenta da se olabavi.
Mozete odluciti ponovno zalijepiti nakon podesavanja.

4.5.2 Preporuke za brzinu

Koristite brzi biraC za podesavanje brzine vretena unutar svakog raspona.

« Visoki raspon je idealan za obradak koji zahtijeva Cistu zavrsnu obradu i
ukljucuje samo lagane rezove.

« Srednji raspon sluzi kao kompromis izmedu visokih i niskih tonova.

« Nizak raspon, koji daje vise momenta, preferirana je opcija pri struganju obratka
koji zahtijeva uklanjanje znacajne koliCine materijala i gdje gruba zavr$na
obrada nije problem.

Pc:gpytira Grubi okretaji u| Opce rezanje okretaja| Zavrsni okretaji
minuti u minuti u minuti
Ispod 5 ¢m (2) 1520 min-t 3000 min-1 3000 min-1
5 gcalfi‘cm 760 min 2480 min-1
10do15¢m
(4do 6")

15do 20 cm
(6do 8"

5. Rad

1600 "

51 0 min-1 1080 min-1 1650 min-1

380 min-1 81 0 min-1 1240 min-1

5.1.1 Gruba Zileta

Gruba Zileta se prvenstveno koristi za grubo rezanje, detaljno rezanje i izradu profila
uvala. To je Suplji, dvostruko bruseni alat s okruglim vrhom. Dodatno, detaljni Zljeb,
koji takoder ima Suplji, dvostruko podzemljeni dizajn, moze imati okrugli ili
Siljasti nos.

Okretanje sirovog materijala u krug B Kut zakoienja od 45°

5.1.2 Vretenasto Zljeto

Vreteno je idealno za rezanje udubljenja, perli i slobodnih kontura. Cesto se koristi za
stvaranje plitkih udubljenja na okretanju prednje ploce.

B
W

Perla Kut zakosenja od 30

5.1.3 Zdjela zZilete

Svrha ovog pregleda je pruziti operateru stroja osnovno razumijevanje kako se stroj
koristi tijekom rada, kako bi kontrole stroja i komponente opisane kasnije u ovom
prirucniku bile lakse razumljive. Zbog genericke prirode ovog pregleda, nije
namijenjen kao instruktivni vodic.

OBAVIJEST!

» Ako nemate iskustva s ovakvim strojem, toplo preporucujemo

Prije pokusaja bilo kakvog pokusaja potrazite dodatnu obuku od kvalificiranih
strucnjaka projekata. Formalna obuka ili smjernice strucnjaka iz podrucja su
neophodni za stjecanje potrebnih vjestina i znanja za sigurno upravljanje strojem.

Za dovrsetak tipicne operacije, slijedite ove korake:

1. Provjerite je li radni komad prikladan za struganje. Ne smije imati ekstremne
lukove, ¢vorove ili pukotine.

2. Pripremite i obrezite radni komad tracnom pilom ili stolnom pilom kako bi
bio priblizno koncentrican.

3. Postavite radni komad izmedu sredista ili ga pricvrstite na plocu ili steznu glavu.

4. Prilagodite oslonac alata prema vrsti operacije i postavite minimalni razmak od 1/4"
izmedu obratka i ruba oslonca alata.

5. Rucno rotirajte radni komad kako biste potvrdili da i osovina i radni komad
odgovaraju
slobodno rotirajte kroz cijeli raspon pokreta.

6. Nosite zastitu za usi, oci, masku za lice, zastitnu obucu i zastitnu odjecu za
osobnu zastitu.

7. Iskljucite vreteno nakon zavrsetka rezanja.

5.1 Tokarski alati

A\ UPOZORENJE!

» Odaberite pravi alat za va$ zadatak. Provjerite jesu li svi alati, dlijeta i dodaci
ostri prije upotrebe.

Alati za tokarenje dolaze u raznim oblicima i velicinama, a obicno spadaju u Sest glavnih
kategorija.

1lijeb zdjele posebno je dizajniran za oblikovanje vanjskih i unutarnjih profila
na kundacima montiranim na prednjoj ploci, poput zdjela i pladnjeva. Takoder se
moze koristiti kao strugaC za rezanje za postizanje iznimno glatkih rezova na
zdjelama i vretena.

n Oblikovanje i Suplje
zdiele o
' Kut zakosenja od 60 do
S ane
5.1.4 Koso dlijeto

Koso dlijeto je iznimno svestran alat sposoban za glodanje, poravnavanje, V-rezanje,
izradu perlica i odvajanje. Ima ravan, dvostruko uzemljeni dizajn, s jednom stranom
visom od druge, obicno pod kutom od 20° do 40°.
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Kut ukosa ~70°

Glodanje i zagladivanje




5.1.5 Strugac s okruglim nosom

Strugac s okruglim nosom Cesto se koristi u situacijama kada se pristupa drugim alatima
je ograniCen, poput operacija izdubljivanja. To je ravni, dvostruko bruseni alat
dostupan u razlicitim profilima (okrugli vrh, vrh koplja, kvadratni vrh itd.) kako bi

se prilagodili razli¢itim konturama.

Posudeza |
zagladivanje J
N

|

Kut zakosenja od 75 do
90°

5.1.6 Alat za razdvajanje

Alat za razdvajanje kljucan je za oblikovanje utora, Cepova i uklanjanje materijala.
Takoder se moze koristiti za izradu malih kuglica valjanjem duz radnog komada.

30do 45°
bocni kut

Groove Tenon

5.2 Postavljanje okretanja vretena

OBAVIJEST!

» Struganje vretena je operacija koja se izvodi kada je radni komad montiran
izmedu sredista. Ova se tehnika Cesto koristi pri izradi raznih vrsta
projekti poput zdjela, stolnih nogu, rucki alata i svijecnjaka.

1. Povucite dijagonalne linije od kuta do kuta preko kraja radnog komada kako
biste locirali sredisnje tocke.

+" | e——— Radni komad

Linije olovke oznacene
dijagonalno preko kutova

.
.

€
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Srediste radnog komada

2. Napravite srediSnji trag tako da drvenim Cekicem tapkate vrh srediSta ostroga u
srediste radnog komada na oba kraja.

3. Koristite svrdlo promjera 6,35 mm (1/4") za busenje rupe na srediSnjoj oznaci na
kraju obratka koja Ce biti montirana na srediSte glave nosaca. Rupa bi trebala biti
6,35 mm (1/4") dubine.

4. Kako bi se olaksalo ugradivanje sredista ogrebota u radni komad, napravite rezove
za pilu dubine 3,18 mm (1/8") na kraju glave radnog komada duz prethodno
oznacenih dijagonalnih linija.

5. Ako je vas radni komad veci od 5,1 x 5,1 cm (2" x 2%), preporucuje se rezanje
s kutova po duzini. To Cini proces okretanja sigurnijim i jednostavnijim.

Uklonje
ni
kntovi

Drvenim Cekicem zabijte srediste ostroga u oznaku krajnjeg sredista radnog
komada. Pobrinite se da je ugraden najmanje 6,35 mm (1/4") u radni komad.

Q| 1l

6,35mm (1/4") T I i }'
|

7. Dok je radni komad jos pricvrscen, umetnite srediste ostroga u vreteno glave.

OBAVIJEST!

» Osigurajte da se oslonac alata koristi za potporu suprotnom kraju obratka
tijekom procesa ugradnje. To sprjecava da radni komad i srediste trna
razdvajaju.

8. Ugradite Zivi centar u pero za rep i zategnite rucku za zakljucavanje pera kako
biste u€vrstili pero na mjestu.

9. Pomaknite repni dio prema obratku dok vrh Zivog cent43 ne dotakne sredisnju
oznaku obratka. Zakljucaj rep u ovom polozaju.

10. Olabavite rucku za zakljucavanje pera i rotirajte rucni kotac repnog dijela kako
biste gurnuli pogonski centar u radni komad za najmanje 6,35 mm (1/4").

11. Pravilno namjestite drzac alata da se poravna s obratkom.

12. Prije pocetka rada na tokarili, rucno rotirajte radni komad kako biste osigurali
siguran razmak sa svih strana.

5.2.1Vrhovi za tokarenje vretena

o Prilikom paljenja tokarice, pazite da se drZite dalje od puta rotirajuceg obratka
dok vreteno ne dostigne punu brzinu. To vam omogucuje da provierite je li radni
komad Cvrsto pricvrscen i da se ne olabavi.

o Koristite najnizu brzinu pri pokretanju ili zaustavljanju stroja kako biste zadrzali
kontrolu i sprijecili nagle pokrete.

+ Odaberite odgovarajucu brzinu za veli¢inu obratka koji obradujete. Veci radni
komadi obicno zahtijevaju sporije brzine, dok se manji mogu okretati vecim
brzinama .

« Drzite alat za tokarenje na osloncu alata u svakom trenutku kad je u kontaktu s
obratkom . To pruza stabilnost i kontrolu tijekom procesa okretanja.

« Naucite ispravne tehnike za svaki tokarski alat koji koristite. Ako niste sigurni,
posavjetujte se s uputama ili Casopisima o tehnikama tokarenja ili potrazite
savjete od iskusnih i upucenih korisnika tokarila.

OBAVIJEST!

» Sljedece upute za rad sluze kao polaziSte za uobicajene operacije na tokarskim
strojevima. Vjezbajte na otpadnom materijalu kako biste se upoznali s procesom i
Napravite potrebne prilagodbe prije rada na obratku.




5.2.2 Grubi rez

Grubo oblikovanje je pocetni korak u radovima na tokarskom stroju, koji
ukljucuje upotrebu velikog alata za grubo oblikovanje kako bi se uklonili ostri
kutovi i obradak oblikovao u cilindricni oblik. Kod grubog izrade radi tokarilicom pri
niskoj brzini i uvijek rezi prema dolje, pocevsi od strane veceg promjera i krecuci se
prema strani manjeg promjera.

1. Prije pocetka, provierite je li tokarski stroj iskljucen i odspojen. Prvi Rez treba
zapoceti otprilike 5,1 cm (2') od kraja repnog dijela Radni komad. Namjestite
naslon alata u odgovarajuci polozaj i postavite tokaricu na Spora brzina.

2. Prikljucite i ukljucite tokarilicu, dopustajuci motoru da postigne punu brzinu.
Pozicionirajte grubi Zlijeb na nosac alata, otprilike 5,1 cm (2") od kraja radnog
komada. Polako i njezno podiZi rucku alata dok rezni rub ne dode u kontakt s
obratkom.

OBAVIJEST!

» Osigurajte da je alat cvrsto prlcvrscen na radni komad, s zakosen]em ili

brusenjem poravnatim s rotiraju¢om povrsinom. Ovaj polozaJ omogucuje Cist rez.
Izbjegavaj gurajuci alat izravnd u radni komad.

3. Zaprvi prolaz, valjajte Zljeb alata (izdubljeni dio) prema
Zadnji dio kundaka.

4. Zadrugi prolaz zapocnite otprilike 5,1 cm (2") ili 7,6 cm (3") lijevo od prvog reza.
Nastavite pomicati alat prema repu i mijesajte ga s prethodnim rezom.

5. Kako se rezovi priblizavaju sredisnjem kraju glave radnog komada, valjajte Zljeb u
suprotnom smjeru kako biste glatko dovrsili rez.

OBAVIJEST!

» Uvijek radite prema kraju radnog komada. Nikad ne zapocCinji rez na kraju.

6. lzvodite duge zamahnute rezove u kontinuiranom pokretu kako biste oblikovali
radni komad u cilindar. Odrzavajte Sto veci kontakt izmedu zakosenja
alata i obratka kako biste osigurali kontrolu i sprijecili zapinjanje. Nastavi
grubo rezanje dok radni komad ne bude otprilike 3,2 mm (1/8") udaljen od Zeljenog
promjera cilindra.

7. Kada se radni komad ogrubi do cilindricnog oblika, koristi se veliki alat za kosu
dlijeto za dodatno usavrsavanje i izravnavanje povrsine. Brzina okretanja moze se
povecati. Drzite kosim ruckom okomito na vreteno i koristite samo sredisnju
trecinu reznog ruba za duge zagladujuce rezove. Izbjegavajte dodirivanje
rotirajuceg obratka vrhovima kosa jer to moze uzrokovati zapinjanje i oStecenje
obratka.

OBAVIJEST!

» Uvijek se sjetite podesiti oslonac alata prema unutra prema obratku kako biste
odrzali sigurnu udaljenost izmedu alata i obratka.

5.3 Okretanje zdjela

5.3.1 Montaza obratka na plocu

Kod okretanja zdjela ili ploca velikog promjera, njihovo montiranje na prednju plocu
pruza maksimalnu potporu. lako su prednje ploce najpouzdanija metoda za
drZanje veceg komada drva za tokarenje, mogu se koristiti i tokarske glave.

OBAVIJEST!

» Stezna stezka je prakticna pri radu na vise komada istovremeno, jer omogucuje
otvaranje stezne glave radi lakse izmjene radnih komada,
Cime se eliminira potreba za uklanjanjem vijaka za montiranje.

1. Odaberite kundak koji je najmanje 5 mm (0,2") vei od svake dimenzije
gotov radni komad.

2. Uklonite svu koru s vrha drvenog materijala, koja ce kasnije biti pricvrcena na
prednju plocu ili steznu glavu.

3. Okrenite jednu od povrsina radnog komada kako biste ga pripremili za montazu
na prednju plocu. Koristite plocu kao predlozak za oznacavanje mjesta
montaznih rupa na obratku. Izbusite pilot rupe odgovarajuce veliCine na
oznaCenim mjestima.

OBAVIJEST!

» Ako bi vijci za montazu na prednjoj plo¢i ometali radni komad, preporucuje se
koristenje otpadnog bloka. Oblikujte otpadni blok tako da odgovara promjeru
Maska. Pobrinite se da su spojne povrsine otpadnog bloka i obratka ravne.
Koristite visokokvalitetno ljepilo prikladno za odredeni radni komad kako biste
sigurno pricvrstili otpadni blok, sprjecavajuci odvajanje obratka tijekom rada. Ako
namjeravate Koristiti steznu glavu, pretvorite otpadni blok u ¢ep odgovarajuce
duljine i promjera da odgovara vasem steznom dijelu.

Tocno Netocno

5.3.2 Oblikovanje unutrasnjosti zdjele ili tanjura

—_

. Iskljuci tokarski stroj i makni rep s puta.
Radni komad montirajte na plocu i postavite ploCu na glavu glave.

. Podesite oslonac alata ispred radnog komada da bude neposredno ispod sredisnje
linije i pod pravim kutom u odnosu na os rotacije tokarice.

Rucno rotirajte radni komad kako biste provierili pravilno sjedenje i razmak.
. Pocnite oblikovati laganim SiSanjem preko vrha zdjele od ruba prema sredini.

Postavite alat u obliku zdjele na oslonac alata u sredistu radnog komada s
Zlijebom okrenutom prema vrhu posude. Drska alata treba biti ravna i
usmjerena prema polozaju Cetiri sata.

Kontrolirajte rezni rub Zlijeta lijevom rukom, dok desnom rukom okrecete
drsku alata prema tijelu.

Kontrolirajte rezni rub Zlijeta lijevom rukom dok desnom rukom okrecete drsku
alata prema tijelu.

Zljeb bi trebao poceti gledati prema vrhu radnog komada, rotirajuci ga prema gore do
Pomice se dublje u zdjelu kako bi odrzao Cist i ujednacen zakrivljenost.

10. Kako alat ide dublje u zdjelu, postupno se Sirite prema rubu zdjele. Mozda ce
biti potrebno pomaknuti oslonac alata prema unutra kako dublje ulazite u
zdjelu.

OBAVIJEST!

» Napravite jedan glatki, kontinuirani pokret od ruba do dna zdjele kako biste
osigurali Cist i zamahnut luk kroz cijeli komad. Ako ih ima nekoliko
Ako su ostali mali grebeni, mozete koristiti veliki kupolasti strugac za lagano rezanje
i izravnavanje povrsine.

OBAVIJEST!

» Razvijte zeljenu debljinu stijenke na rubu i odrZavajte je dok radite dublje u
zdjelu. Vazno je rano odrediti Zeljenu debljinu
jer rub ne moze biti tanji kad dno zdjele postane tanko . Nakon sto zavrsite
unutrasnjost zdjele, ponovno podesite oslonac alata na vanjsku stranu kako biste
redefinirali i oblikovali dno. Koristite Zlijeb za zdjelu da radite na uskom podrucju
oko ploce ili steznog dijela. Za pocetak razdvajanja koristite alat za razdvajanje,
pazeci da se ne prereze do kraja.
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6. Cicenje i njega

~
N~
o
o
o
3
o
N
<
)
=]
L
)

6.1 Ci§éenje OPREZ! Rizik od o3teéenja proizvoda!

» Nemojte pokusavati podmazivati lezajeve jer su vec zasticeni i opremljeni

A\UPOZORENJE! trajnim podmazivanjem.

» |§kvljuEite i iskljucite uredaj s izvora napajanja prije pokretanja » Ostavite leZajeve netaknute dok ih ne treba zamijeniti.
Ciscenje, zamjena ili odrzavanje.
» Nosite osobnu zastitnu opremu (PPE) poput rukavica, naocala i maske za lice kako OBAVIJEST!

biste se zastitili od metalne prasine i drugih necistoca.

OPREZ! Rizik od ostecenja proizvoda!

» Ne koristite otapala, abrazivna/korozivna sredstva za Ciscenje, podloge za ribanje
ili sredstva za Ciscenje stroja.

» Budite oprezni da ne podmazete previse jer pretjerano podmazivanje moze privuci
prijavstinu i piljevinu, sto moze otezati kretanje komponenti.

Nanesite mazivo na neobojene dijelove kreveta kako biste osigurali glatko klizanje
drzaca nosaca alata i repnog dijela.
Redovito Cistite glavu i konusne pera repa kako biste sprijecili nakupljanje necistoca.

« Koristite usisavac s odgovarajucim nastavkom za uklanjanje viska drvenih strugotina
i
piljevina iz stroja. Obratite paznju na sva pristupacna podrucja, ukljucujuci
stol, ograda i druge povrsine.
«  Uzmite suhu krpu i obriSite preostalu prasinu s povrsina uredaja.
Pobrinite se da temeljito pokrijete sva podrucja.
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«  Ako se na stroju nakuplja smola, nanesite sredstvo za Cicenje koje otapa Motor 300 W DC motor
smolu prema uputama proizvodaca. Pustite da sredstvo za ¢iScenje djeluje na 220-240 V 50 Hz
zahvacena podrucja, a zatim ga obrisite cistom krpom. Podesavanje brzine Varijabla

7. Odrzavanje Brzina vretena 750 do 3200 ™

Ljuljacka preko kreveta 20 cm (8")

AUPOZORENJE! 30,5 cm (12)

» Pravilno provedeno redovito odrzavanje kljucan je preduvjet za sigurnost rada, 3,18 mm (1/8°) RH navoj ili drugi
rad bez kvarova, dug vijek trajanja stroja i #1 Morse
Kvaliteta proizvoda koje proizvodite. Instalacije i oprema drugih proizvodaca 7,6cm (3)
takoder moraju biti u dobrom stanju. 1,41 17,8cm (45 17)

20/ 21kg

7.1 Opcenito

Kako biste osigurali optimalne performanse svog tokarskog stroja, pregledajte prije
svake upotrebe. Provjerite sljedece uvjete i popravite ili zamijenite po potrebi:

« Labavi vijci za montazu.
« Istrosen prekidac.

o Istroseni ili osteceni kabeli i utikaci.

« Bilo koji drugi uvjet koji bi mogao ometati siguran rad stroja.

8.2 Dimenzije
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9. Cesto postavljana pitanja

A\UPOZORENJE!

» Iskljucite napajanje uredaja prilikom rjesavanja problema. Nepridrzavanje toga moZe rezultirati ozbiljnom osobnom ozljedom.

Motor se ne pali. + Nizak napon. + Provjerite napon na napajanju.
+ Otvoreni krug u motoru ili labavi spojevi. « Pregledajte sve prikljucke na motoru zbog labavih ili
otvorenih spojeva.
« Osigurac prekidaca tokarilice je pregorio. « Zamijenite osigurac prekidaca koji se nalazi ispod
navojnog poklopca na straznjoj strani kutije
prekidaca.
Motor se ne pali, a osigurai ili prekidaci « Kratki spoj u kabelu ili utikacu. « Pregledajte kabel ili utikac zbog oStecene izolacije i
pregore. kratkih spojeva na Zice.
« Kratki spoj u motoru ili labavi spojevi. + Pregledajte sve spojeve na motoru zbog labavih ili
kratkih spojeva ili istrosene izolacije.
+ Pogresni osiguradi ili prekidaci na dalekovodu. + Ugradite ispravne osigurace ili osigurace.
Motor se pregrijava. «  Motor preopterecen. « Smanjite opterecenje motora.
+ Cirkulacija zraka kroz motor je ogranicena. « Qcisti motor kako bi se osigurala normalna cirkulacija zraka.
Motor se gasi (Sto rezultira + Kratki spoj u motoru ili labavi spojevi. + Provjerite spojeve na motoru zbog labavih ili kratkih spojeva
pregorjenjem osiguraca ili ili istrosene izolacije.
ispadanjem kruga). + Nizak napon. + Ispravite uvjete niskog napona.
« Pogresni osiguradi ili prekidaci na dalekovodu. « Ugradite ispravne osigurace ili osigurace.
+ Motor preopterecen. « Smanjite opterecenje motora.
Stroj usporava ili usporava tijekom rada. + Motor preopterecen. + Smanjite opterecenje motora.
« Kistovi istroseni. « Zamijenite Cetkice motora.
Glasan, ponavljajuci zvuk dolazi iz stroja. « Vijci za podesavanje remenica nedostaju ili su labavi. « Pregledajte vijke za podesavanje remenica. Zamijenite ili
+ Ventilator motora udara u poklopac. zategnite ako je potrebno.
+ V-remen je neispravan. « Zategni poklopac ventilatora ili podloske.
+ Zamijeni V-remen.
Motor zvuci kao da radi, ali vreteno na glavi o V-remen je puknuo ili skliznuo s kolotura. + Pregledajte i zamijenite V-remen kad je potrebno.
se ne okrece.
Zadnji dio ne gura u radni komad kada se + Brava za pero na repnom dijelu nije poravnata s + Ponovno poravnajte bravu repnog dijela s utorom za hvatanje u
rucka okrece. utorom za hvatanje u perju za straznji dio. zadnjem dijelu.
Zadnji dio ili baza za alat nece se dovoljno « Zakljucavajuca matica treba biti zategnuta. « Zategni maticu za zakljucavanje.
Cvrsto zakljucati.

10. Zbrinjavanje proizvoda

Simbol oznacava da se ovaj proizvod mora zbrinuti odvojeno od obicnog kucnog otpada. Imajte na umu da je vasa odgovornost odlagati elektroniCke proizvode u
reciklaznim centrima kako biste sacuvali prirodne resurse. Za informacije o podru¢ju za odlaganje reciklaze, molimo kontaktirajte povezane elektricne i elektronicke
proizvode

mmmm  Uprava za upravljanje otpadom od proizvoda, lokalni gradski ured ili sluzba za zbrinjavanje kucnog otpada.

11. Jamstvo
HBM Machines stoji iza kvalitete i izrade nasih proizvoda. Ovo jamstvo odnosi se na sve proizvode kupljene izravno od nase tvrtke ili ovlastenih prodavaca.
Ograniceno jamstvo:

Nasi proizvodi pokriveni su ogranicenim jamstvom protiv nedostataka u materijalima i izradi tijekom 2 godine. Tijekom jamstvenog razdoblja, ako se utvrdi da proizvod ima
proizvodnu manu, prema vlastitom nahodenju popravit ¢emo ili zamijeniti neispravan proizvod, ili isplatiti povrat novca u iznosu od kupovne cijene.

lzuzeci:

Ovo jamstvo ne pokriva Stete nastale zbog nepravilne upotrebe, zloupotrebe, nemara, nepravilne instalacije, nesreca, uobicajenog trosenja, prirodnih dogadaja ili neovlastenih
izmjena ili popravaka. Osim toga, ovo jamstvo ne pokriva Stete ili nedostatke nastale zbog nepostivanja nasih uputa, specifikacija ili preporucenih smjernica za koristenje.

Proces podnosenja zahtjeva:
Za pokretanje zahtjeva za jamstvo bit ce potreban originalni dokaz o kupnji, poput racuna ili broja narudzbe.

Kako bismo utvrdili ispunjava li uvjete za jamstvo, mozZemo zatraziti dodatne informacije ili dokaze o kvaru, poput fotografija ili povrata proizvoda. Kontaktirajte nase
Timu za korisnicku podrsku izravno da razgovara i pokrene zahtjev za jamstvo. Detalji o tome kako nas kontaktirati mogu se pronaci na nasoj web stranici ili uz dokumentaciju

proizvoda. Ostali uvjeti i odredbe:

+ Ovo jamstvo nije prenosivo i odnosi se samo na izvornog kupca.
« Zadrzavamo pravo u bilo kojem trenutku bez prethodne najave izmijeniti ili izmijeniti ovo jamstvo. Jamstvo koje vrijedi u trenutku kupnje primjenjuje se.
+ Ovo jamstvo daje odredena pravna prava, a mozete imati i druga prava koja se razlikuju ovisno o lokalnim zakonima ili propisima.

Molimo posjetite nasu web stranicu ili kontaktirajte nas tim korisnicke sluzbe za dodatne informacije ili upite vezane uz pokrice jamstva.




12. Dijagrami i eksplodirani prikaz

OBAVIJEST! PaZljivo Citajte!

» Proizvodac i/ili distributer su u ovom prirucniku prilozili dijagram dijelova samo kao referentni alat. Ni proizvodac ni distributer ne proizvode
bilo kakvu izjavu ili jamstvo bilo koje vrste kupcu da je kvalificiran za popravke proizvoda ili da je kvalificiran zamijeniti bilo koje dijelove
proizvoda. Zapravo, proizvodac i/ili distributer izriito navode da sve popravke i zamjene dijelova trebaju obavljati certificirani i licencirani tehnicari, a ne kupac. Kupac
preuzima sav rizik i odgovornost koja proizlazi iz popravaka izvornog proizvoda ili zamjenskih dijelova, ili iz ugradnje zamjenskih dijelova na njega.

12.1 Shema kruga
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12.2 Eksplodirao




| Br. | Nazivdijela [ Kol QN Br.|Nazvdijela [kl

1 Krevet 1 38 Bolt M8x25 2
2 Potporna ploca 1 39 Bolt M6x16 2
3 Bolt M5x8 2 40 Motorna plocica 1
4 Bolt M6x8 2 4 Motor 1
5 Rucni kotac 1 43 Prsten za zadrzavanje 1
6 Repni dio 1 44 Postolje za alat 1
7 Rucka za zakljucavanje vretena 1 45 Bolt 1
8 Bolt M8x60 1 46 Tablica 1
9 Rukav 1 47 Nut M8 2
10 Ekscentricna os 1 48 Rukav 1
11 Repno pero 1 49 Ekscentricna Sipka 1
12 Podloska 3 50A 7" oslonac za alat 1
13 Prekidac 1 50B 4,5" oslonac za alat 1
14 Sklapanje Zivog centra 1 51 Bolt 1
15 Sredisnji dio glave ogranka 1 52 Tablica 1
16 Rucka za zakljucavanje zadnjeg dijela 1 53 Rucka brave 1
17 Prednja ploca 1 54 Rucka brave 1
18 Vreteno glave glave 1 55 Osigura¢ 1
19 Kuglicni lezaj 1 56 Karbonska cetka 2
20 Prsten za zadrzavanje 1 57 Zaustavi M5x8 4
21 Prsten za zadrzavanje 1 60 Pin 2
22 Kuglicni lezaj 1 61 Tablica 1
23 Glava vrata 1 63 Podloska 2
24 Prekidac za brzu biranje 1 64 Bolt M4x10 1
26 Matica vretena na glavi 2 65 Kljuc 1
27 Poklopac ploce 1 66 Alat za izbacivanje 1
28 Bolt M4x8 3 67 Kuglica 1
29 Podloka 2 69 Sesterokutni klju¢ 3 1
30 Bolt M6x8 1 70 Sesterokutni klju¢ 5 1
31 Pogonska remenica 1 71 Poklopac ploce 1
32 Pojas 1 72 Rucni kotac 1
33 Bolt M6x10 1 73 Kljuc 1
34 Remenica motora 1 74 Kljuc 1
35 Kabel za napajanje 1 75 Vijak za podesavanje Méx12 1
36 Sklop kutije prekidaca 1 111 Prekidac naprijed/natrag 1
37 Bolt M4x10 4
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